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7 ! Bedienungsanleitung




Es ist unser aufrichtiger Wunsch, daR die hervorragenden Eigenschaften und
die iiberzeugende Wirtschaftlichkeit Ihrer RT 4-Maschine das Vertrauen
rechtfertigen, das Sie uns durch Ihre Wahl bewiesen haben. Unsere erfahre-
nen Fachkréfte haben sich bemiiht, Ihre Maschine in gréRtmaglicher Voll-
kommenheit und Prazision auszufiihren. Nun héngt es auch von lhnen ab,
ob Sie durch richtige Bedienung und Pflege der Maschine die erstklassigen
Druckergebnisse erzielen, die den guten Ruf der ROTAPRINT-Erzeugnisse
begriindet haben. Wir mochten deshalb die Bitte aussprechen: Lassen Sie
diese Bedienungsanleitung nicht irgendwo unbeachtet im Schubkasten
liegen. Nehmen Sie sich die Zeit und studieren Sie die folgenden Seiten!
Beachten Sie die Hinweise, die wir fiir Sie zusammengestellt haben und auch
Sie werden zu den vielen zufriedenen ROTAPRINT-Kunden gehéren.
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ROTAPRINT-Tischmodell RT 4 - Technische Angaben

GraBtes Papierformat 229 x 356 mm

Kleinstes Papierformat 105 x 148 mm

GréBte ausnutzbare Druckfliche 212 x 331 mm

Papiergewichte 30—200 g/m?* je nach Papierqualitdt
Greiferrand 6 mm

Druckleistung bis zu 6 000 Drucke pro Stunde

Malle Ldnge: 80 cm Breite: 64 cm Héhe: 57 cm
Gewicht, betriebsfertig 100 kg

Elektrischer Antrieb 120 w

|—-l- - 500 -~ —'-1 Farbwerkhebel
404 | Formzylinder
‘ r | Einfiihrwalzen

I Papierzufiihrung

' ) "~ Farbwery

Druck-u, Einfirbetaste

Druckbiigel

Anlegetisch

Andriickrollen
l Ablegerollen

Ablegetisch

&
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E T Tischtransport
Gegendruckzylinder
Hohe: 580 (Mafe in mm) o |




Der ROTAPRINT - Druck

Die ROTAPRINT-Maschine RT4 ist ein Rotations-Stapeldrucker.
Sie arbeitet nach dem Offset-Verfahren.

Ebenso wie der Steindruck basiert der Offsetdruck auf dem Ge-
gensatz von Fett und Wasser, d. h. die druckenden Stellen der
véllig ebenen Druckplatte werden mit Fettfarbe oder in Form
einer sonstigen fettannehmenden Schicht aufgebracht. Die nicht-
druckenden Stellen bleiben dagegen fettfrei und feuchtigkeitan-

nehmend. Beim fortlaufenden Einfirben und Feuchten der Druck-

platte nehmen nun die fetthaltenden Stellen Druckfarbe an, wah-
rend die fettfreien Stellen Feuchtigkeit annehmen und die Druck-
farbe abstoRen.
Im Gegensatz zum Steindruck, bei dem der Druck von der Druck-
form direkt auf das Papier erfolgt, wird beim Offsetdruck die auf-
genommene Farbe zunichst auf ein Gummituch gedruckt, das
das Druckbild dann auf das Papier iibertragt.
Einer der groRen Vorteile des ROTAPRINT-Verfahrens besteht
darin, daR der Offsetdruck als Druckform keine Typen, Kli-
schees oder Linien bendtigt. Es ist daher kein Zurichten oder
m':'“iﬂe Art der Vorbereitung eines Druckstockes erforderlich.
Beim ROTAPRINT-Druck dient eine diinne Metallfolie (Rota-
:Lijttl oder, bei kleineren Auflagen und einfachen Druckar-
D;:ES' ¢ine Papierfolie als Druckform. '
chen ;rzug dieser Methode liegt erstens in der auBerordentli-
bracht infachheit, mit der das Druckbild auf da-s Fl?tab!att ge-
ol werden kann - es steht lese- und seitenrichtig darauf -
deg G":Eltevns in der Tatsache, daR sich durch die Elastizitat
Weng mTltucheﬁ ein gréRerer Bereich von Papiersorten ver-
iy en IR,

b EETAPH'NT'MHSCHHE ist nach dem Hotationsprinzi.!:

+ das eine schnelle und einfache Arbeitsweise verkorpert.

auf-

Der Druckvorgang konzentriert sich im wesentlichen auf die drei
Zylinder: den Formzylinder mit dem Rotablatt, den Offsetzy-
linder mit dem Gummituch und den Gegendruckzylinder, der
den erforderlichen AnpreBdruck ausiibt und dadurch die einzel-
nen, ausgerichteten Bogen zum Bedrucken zwischen den Zylin-
dern hindurchfiihrt. Jeder andere Mechanismus innerhalb der
Maschine arbeitet in Verbindung mit einem dieser drei Zylinder.
Alle zum fortlaufenden Drucken erforderlichen Funktionen sind
automatisch. Der Antrieb der Maschine erfolgt durch einen

Elektromotor.

ARBEITSWEISE DER MASCHINE

Formzylinder

Das mit dem D
zylinder gespannt. Durch das Einfarb
Stellen des Rotablattes Farbe an, wihrend die nichtdrucken
Stellen mit einem schiitzenden Feuchtigkeitsfilm von Rota-
Fluid, einer Spezialflissigkeit, uberzogen werden und daher von

Farbe frei bleiben.

ruckbild versehene Rotablatt wird auf den Form-
en nehmen die druckenden
den

Offsetzylinder
Das Gummituch, das die empfindliche Oberfliche des Offsetzy-

linders bildet, empfangt das Druckbild spiegelbildlich vom Ro-
tablatt und iibertragt es leserichtig auf das Papier.

Gegendruckzylinder

Der Gegendruckzylinder sorgt - wie schon der Name sagt - durch
Druck gegen den Offsetzylinder fir die erforderliche Anpressung.
An ihm befindet sich eine Greiferleiste, die den Bogen an seiner
Vorderkante erfa8t und zwischen den Zylindern hindurchfiihrt.
Eine unterhalb des Gegendruckzylinders angebrachte Trocken-
walze entfernt von diesem Feuchtigkeit und Schmutzteilchen.



Einfarbung

Vom automatischen Farbgeber mit einem einstellbaren Farb-
messer wird die Farbe als diinner Film iiber eine Leck-, eine
Farb- und eine Verreiberwalze auf die Auftragwalze geleitet und
gelangt von dieser auf das um den Formzylinder gespannte Rota-
blatt.

Feuchtung

Die Feuchtung des Rotablattes erfolgt durch das Hydro-Color-
Werk.Das Rota-Fluid wird zusammen mit der Druckfarbe iiber
die Farbwalzen auf das Rotablatt iibertragen.

Papierzufiihrung

Die Fapierzufiihrung erfolgt automatisch. Das Papier wird durch
den Druckbiigel gehalten, wihrend ein Gummireiber den obersten
Bogen durch eine Rickwartsbewegung wellt und ihn dadurch
vom Papierstapel trennt. Nachdem sich der Druckbiigel gehoben
hat, wird der Bogen durch den Reiber den Einfiihrwalzen zuge-
fiihrt. Durch die Auf- und Abbewegung des Druckbiigels wird
gleichzeitig das automatische Heben des Anlegestapels wahrend
des Druckens getatigt. Wird die Papierzufiihrung gestoppt, z. B.
durch Festhalten des obersten Bogens, so schaltet die Maschine
automatisch ab.

Papierablage

Nachdem der Bogen zwischen Offset- und Gegendruckzylinder
hindurchgelaufen und bedruckt worden ist, gelangt er iiber ein
Ablegeblech zwischen Laufrollen und wird von diesen auf den
Ablegetisch transportiert.

KURZANWEISUNG
fir die Vorbereitung und die Bedienung der Maschine.
Erforderlich sind:

Das beschriftete Rotablatt

Die entsprechende Druckfarbe
ROTAPRINT-Reiniger
Das zu bedruckende Papier
Ein Spachtel
Ein Schraubenzieher
Eine Schale mit Konservierung
(fiir das Metall-Rotablatt)
Eine Schale mit Fixierung rot
(fir das Metall-Rotablatt) oder
Eine Schale mit Fixierung griin
(fiir die Papierfolie)
Fiir jede Schale einen Schwamm
Einige saubere Lappen
Ein sauberer, heller Arbeitsplatz
und
Ihre RT 4 - Maschine

Eine ausfiihrliche Beschreibung der einzelnen Funktionen, der
Bedienung und Wartung der Maschine sowie der Beschriftung
der Rotablatter folgt im AnschluR an diese Kurzbeschreibung.

Reihenfolge der Arbeitsgiange:

_d

Stromanschlul hersté

(Ien.



B

Farbwalzen auf Beriuhrung
stellen.
(Absteller-Buchsen)

C

Farbe in den Farbkasten
geben.

D
]
} Handkurbel eindriicken
§ Kippschalter betitigen.

/)

Zugklinke gyf Sperrad

schwenken ynd e
einr
lassen e

Prifen, ob Farbkasten-
Befestigungsschrauben
festgezogen sind.

Regulierschrauben leicht
anziehen,

G

Farbwerkhebel auf 2
stellen.




Earbwerkhebel auf 0
stellen.

Hydro-Color-Werk heraus-
nehmen, fiillen und wieder

einsetzen.

Trockenwalze heraus -
nehmen, anfeuchten und
wieder einsetzen.

Papier auf
sto
stapeln,

Stape! hmhdreh

Eeh ﬂ

heben. 'm

Ein Blatt von Hand
durchdrehen,
Einschalttaste dricta




Beim Drehen der Handkurbel Papierzufiihrung durch

Festhalten des obersten Bogens des Anlegestapels
unterbrechen.

| %ﬂ

Aufspannen des Rotablattes A. Metall-Rotablatt

O

Handkurbel drehen bis die obere Hakenleiste fiir das
Einhangen des Rotablattes zugénglich ist.

Rotablatt am oberen Ende einhingen.

el
= —, eohe Ny

Handkurbel weiterdrehen und das hintere Ende des

i/ e Rotablattes auf die bewegliche Stiftleiste hangen.

Mit einem Schwamm rote Fixierung gleichmaBig
auf die ganze Oberflache des Rotablattes auftragen
und mit klarem Wasser nachwaschen.

P Handkurbel eindriicken, Maschine mittels Kippschal-
ter einschalten.

Farbwerkhebel auf Stellung 2 schalten und nach 4-5
Zylinderumdrehungen auf Stellung 3.

Einfarbetaste F driicken und nach 2-3 Zylinderum-
drehungen Einschalttaste E.




Aufspannen des Rotablattes B. Rotablatt C (Papierfolie)

M s

Handkurbel drehen, bis die Hotablattaufspannung
des Formzylinders gut zuganglich ist.

Klemmtaste K driicken und Rotablatt in die Klemm-
offnung schieben.

Mit einem Schwamm griine Fixierung auf die ganze
Oberflache des Rotablattes auftragen.

Handkurbel eindriicken, Maschine durch Kippschalter
einschalten und Farbwerkhebel direkt auf Stellung 3
schalten.

Einfarbetaste F driicken und nach 2-3 Zylinderumdreh-
ungen die Einschalttaste E.

Ausrichten des Druckbildes

S st eine Korrektur der Lage des Druckbildes auf dem Papier
erforderlich, so ist diese wie folgt durchzufiihren:

A. Hohenausrichtung %

Die Hohenausrichtung des Druckbildes bis zu 9 mm nach
oben oder unten kann bei laufender Maschine vorgenommen
werden: ?

Drehen des Handrades H im Uhrzeigersinn:

Ausrichtung nach oben.

@
]
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nach Druckbild nach
oben | | ||| || unten

“— P —

Drehen des Handrades H entgegen dem Uhrzeigere;
rze :
Ausrichtung nach unten, Igersinn:

Verstellbereich an der Skala

oberhalb der Handkurbel
ablesen.

Geht die vorzunehmende Korrektur iiber 18 mm hinaus, so ist sie

bei gestoppter Papierzufiihrung, abgeschalteter Maschine und her-
ausgezogener Handkurbel vorzunehmen:

Klemmschraube im Flansch des

Formzylinderzahnrades mit dem

Schraubenzieher 16sen und Form-

zylinder in der gewiinschten Rich-

tung drehen.

Gummituch mit ROTAPRINT- Gummituchreiniger waschen.
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Ein Teilstrich der Skala entspricht 2 mm des Zylinder.
umfanges.

B. Seitenausrichtung

X

Die Seitenausrichtung des Druckbildes kann bei laufender
Maschine vorgenommen werden.

Drehen des Handrades C im Uhrzeigersinn:
Ausrichtung nach links.

Drehen des Handrades C entgegen dem Uhrzeigersinn:
Ausrichtung nach rechts.

Nach durchgefiihrter Korrektur Auflagenzahler auf 0
stellen, Handkurbel eindriicken. Maschine mittels Kipp-
schalter einschalten, Farbwerkhebel beim Metall-Rota-
blatt auf Stellung 2, nach 4-5 Zylinderumdrehungen
auf 3, beim Rotablatt C (Papierfolie) direkt auf3
schalten.

Einfarbetaste driicken und nach 2-3 Umdrehungen

die Einschalttaste.



C. Rotablatt - Schiefstellung

Nach Fertigstellung der Auflage:

Beim Metall-Rotablatt :

Farbwerkhebel auf 1 stellen und zwecks Abdrucken der Farbe
vom Rotablatt noch fiinf bis sechs Bogen durchlaufen lassen.
Papierzuﬁ]hrung durch Festhalten des obersten Bogens des An-
legestapels stoppen.

Farbwerkhebel auf stellen, Maschine abschalten und Hand-
kurbel herausziehen.

Rotablatt konservieren und mit einem sauberen, weichen Lap-
pen leicht trockenwischen,

ROtabl.att herausnehmen, Gummituch mit Reiniger abwaschen
und mit Gummituchpuder einstauben.

Federspannung durch Vorschwenken der Stifte A 1osen,
Rotablatt durch Drehen der Kordelschraube B ausrichten.
Stifte A zurickschwenken.

i ierfolie)
g:iﬁwzfzzzgr;:%a:tzllen, Papierzufiihrung durch ngthalten
des obersten Bogens des Anlegestapels stoppen. Maschine ab-
schalten und Handkurbel herausziehen.
Rotablatt herausnehmen, Gummituch reinigen un
tuchpuder einstauben.

d mit Gummi-

Bei langeren Druckunterbrechungen: liesbuchse
Farbwalzen reinigen und mittels der Absté

schalten.

n auseinander-

1



FARBWERK

Wie schon in der Einfilhrung in das ROTAPRINT-Verfahren ge-
sagt wurde, druckt die ROTAPRINT-Maschine von einer Metall-
oder Papierfolie, dem Rotablatt. Das Druckbild wird als fettan-
nehmende Schicht auf die Oberfliche des Rotablattes aufgetra-
gen. Wahrend des Druckvorgangs wird bei jeder Umdrehung
des Formzylinders eine bestimmte Menge Farbe von der Auf-
tragwalze ( oder den Auftragwalzen) auf das Druckbild iiber-
tragen. Um die Farbiibertragung auf die nichtdruckenden Stellen
zu verhindern, werden diese durch das Rota-Fluid des Hydro-
Colorwerkes farbabstoBend gemacht.

Die Stérke des Farbflusses vom Farbkasten iiber die Farb- und
Auftragwalzen ist in weiten Grenzen regelbar. Farbe und Feuch-
tung missen in richtig bemessener Menge und im richtigen Ver-
haltnis zueinander auf das Rotablatt kommen. Da eine Kennt-
nis der richtigen Farbbemessung meist erst durch Erfahrung
erworben wird, wird dem Anfianger empfohlen, mit einer mog-
lichst geringen Farbmenge zu beginnen und diese nach Bedarf
zu steigern. Grundsatzlich sei gesagt, daR die richtig eingestellte
Maschine die besten Druckergebnisse mit einem Mindestmal an
Farbe und Feuchtung liefert.

Die RT 4-Maschine kann wahlweise mit dem 2-Auftragwalzen-
Farbwerk (Doppeltes Farbwerk) und dem Ein-Auftragwalzen-
Farbwerk (Einfaches Farbwerk) ausgeriistet werden. Der Auf-
bau beider Farbwerke ist aus nebenstehendem Schema ersicht-
lich. Eine Beschreibung ist in den folgenden Abschnitten zu
finden.

Vorbereitung der Druckfarbe

Fir normale Druckarbeiten ist ROTAPRINT-Druckfarbe
gebrauchsfertig. Die Farbe wird mit einem sauberen Spachtel

in einer moglichst gleichméaligen Schicht aus der Buchse ent-
nommen. Die in der Biichse verbleibende Farbe ist wieder mit
Fettpapier zu bedecken und die Biichse zu verschlieRen,
Tubenfarbe ist sinngemaRk zu verwenden,

12

Die Farbe soll geschmeidig, jedoch nicht fliissig sej
diinnungsmittel ist im allgemeinen nicht 2, "'Er?s::m'
denn, die Farbe ist offensichtlich zy fest. Beim Drnde
Papier mit harter Oberflidche oder beim Aufdruck EF
Farbe ist es manchmal vorteilhaft, der Farbe etwas '
stoff hinzuzufiigen,

Ein Vg,
N, e5 g
k auf

ner ZWEiteq

Trock en-

Spiegelwalze

Reibwalze

GroBe Auftragwalze

>

Kleine Auftragwalze

y ! /
Reibwalze O )
/ Hydro-Color-Walze

Abb. 1

Automatischer Duktor

Der automatische Duktor versieht bei laufender Maschine alle
Walzen des Farbwerkes mit einer genau einstellbaren, gleichblei-
benden Farbmenge. Diese Farbmenge ist durch Regulierschrau-
ben an der Vorderseite des Farbkastens einstellbar. Durch Dreh-
en der Regulierschrauben wird die Schlitzbreite zwischen dem
Farbmesser und der Duktorwalze verdndert, d. h. durch Lésen
der Schrauben wird der Schlitz erweitert und die Duktorwalze
gibt mehr Farbe ab, wihrend ein Festziehen der Schrauben den
FarbzufluB verringert. Wenn auch bei Druckbeginn zunéachst



e
gin gleichmaﬁlg dinn

‘B“’Eils a
danﬁch ldaE an den

.50, :
:.-'ird; die Reguliersc

Farbfilm einzustellen _ist,+so is_t dieser
f d'ervorliegende Druckarbeit einzurichten,
uf di

stellen, andenen mehr Farbe gebraucht

hraube

n entsprechend gelockert werden.

Abb. 2

Das Einhdngen des automatischen Duktors erfol
dal® dieser mit seinen unteren Klay

en auf die _91 - wem'
Trav;erse g;a_st:cktKu.:nd hochgeschwenkt wird,
ren beweglichen Klauen iiber die Far 2
und angedriickt werden, (siehe Abb. ?‘i‘erktravem 9ehangt
Nach dem Einhéngen des au
klinke an der rechten Seite des Farbkastens
der Duktorwalze zu legen (Abb, E Seite 5)
Der Farbkasten ist nur zur Halfte mit Druckfarbe zy fiillen, die
moglichst gleichmaBig an der Duktorwalze entlang uerteilt'
sein soll.
Die Farbe wird durch die Farbleck
auf die erste Farbwalze des Farbw

die Farbdichte liber die ganze Wal
worden ist, kann bei

tomatischen Duktors ist die Zug.

auf das Sperrad

walze von der Duktorwalze
erkes iibertragen, Nachdem

ze hin richtig eingestellt
Bedarf auch die Farbmenge des Farb-
flusses verstellt werden, indem man den Umlauf der Duktor-

walze vergroBert. Hierzu ist die Kordelmutter an der Zug-
klinke des Farbkastens zu lockern und in dem vorgesehenden
Schlitz vor- oder zuriickzuschieben.

Diese Einstellung ist in der Regel nur erforderlich, wenn sich
die vorliegende Druckarbeit von der vorhergegangenen im
Druckbild stark unterscheidet.

Einmal eingestellt, benttigt der Farbkasten auch wihrend
einer groBeren Auflage keine weitere Wartung, abgesehen von
eventuellem Nachfiillen von Farbe. )
Sollte infolge einer Fehleinstellung zuviel Farbe auf die Farb-
walzen gelangt sein, ist die Zugklinke auszukuppeln, bis
die iiberschiissige Farbe aufgebraucht ist. AnschlieBend ist
eine sorgfaltige Einstellung der Farbgebung vorzunehmen.

sl i uk-
Nach Beendigung der Druckarbeit ist der a_ut.ﬂmam‘:he D
tor aus der Maschine zu nehmen und zu reinigen.

13



Dazu sind die groBen Kordelmuttern an jeder Seite des Farb-
kastens zu entfernen und der Farbkastenboden mit den Stell-
schrauben herauszunehmen. Beim Wiedereinsetzen des Farb-
kastenbodens ist darauf zu achten, dal® dieser richtig in seinen
Fihrungen liegt und ohne Verkanten eingesetzt wird. Bevor
die groflen Kordelmuttern festgezogen werden, sind alle Regu-
lierschrauben so weit zu lockern, daR sie das Farbmesser
nicht beriihren.

Bei Beendigung der Druckarbeit ist ferner die Farbe von den
Walzen in der Weise zu entfernen, daR man einige Bogen
Papier zwischen den Walzen hindurchdreht.

Doppeltes Farbwerk

Wahrend des Betriebes der Maschine iiben die Farbwalzen einen
gleichmaBigen Druck aufeinander aus, um die Farbe zu verteilen.
Wird dieser Druck lingere Zeit wihrend des Stillstandes der
Maschine aufrechterhalten, entstehen an den Beriihrungspunkten
Druckstellen. Daher sind die Walzen erst kurz vor Druckbe-

ginn miteinander in Beriihrung zu bringen, und der Druckzu-
stand ist nach Beendigung der Arbeit sofort aufzuheben.

Um die Walzen miteinander in Beriihrung zu bringen, ist der
obere Teil der Lager mit den Justierschrauben an beiden Seiten
der unteren Traverse anzuheben und die beiden Absteller sind
so zu drehen, bis die untere Schraube in das Loch einfallt.

Um die Walzen auseinanderzuschalten, ist umgekehrt zu ver-
fahren.

Diese Einrichtung ist fiir Arbeitsbeginn und Arbeitsende oder
zur Reinigung der Farbwalzen vorgesehen. Bei zeitweiligem
Anhalten wahrend einer Auflage geniigt die Betatigung des
Farbwerkhebels.

Der Farbwerkhebel hat vier Schaltstellungen:
0"  Unterste oder '"Aus’’-Stellung.

Normale Stellung vor Druckbeginn oder nach dem
Abschalten der Maschine.
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1" Einfarbestellung. Farbwalzen
dieser Stellung die Maschine
Einfarben aller Walzen laufe

werden g;
bis Zum
N lassen,

Noefirb,
Q‘eichmﬁgigl:




. Bei ungefiillt
dro-Color-Werkes o
Einschaltund g‘:sh;:rer wird die Beha11§Frwalze emgefa:\bt
smgeseutf;m Fiillen das Rota-Fluid iibertragen. Auc
und naChstelIung 5-6 Zylinderumdrehungen verharren.
in dieser

H2"

i lzen
. Jetzt kommen die Auftragwa )
ng Drucis;:u:’t‘%ie Auftragwalze mit dem Formzylinder
bzw.
¥ 1} na. .
in ietl'::g‘; ?.mbel nie in diese Stellung bnnge.n, bw_or
:az Rotablatt aufgespannt und (bei Metallfolien) die

Konservierung abgewaschen worden ist (Abb.H Seite 6) .

Reinigen des doppelten Farbwerkes o

zum Reinigen des doppelten Farbwerkes ist dieses hochzu-
chwenken. Zuvor sind bei Farbwerkstellung O der autorn:a-
tische Duktor und das Hydro- Color-Werk aus der Maschine

zu nehmen. Dann ist die §
aus ihren Halterungen zy
gestitzt abzulegen.

Piegelwalze (oh

Erste Farp
nehmen und ay lze)

f den Achsenenden p
Die beiden Lagerzapfen A y
knopf so weit zu drehen, da
gleicher Stellung mit den in
Schlitzschrauben sind. Man kann sie dann herausziehen, Ny, ist
das Farbwerk bis zum Anschlag hochzuschwenken, Ajjq
Walzen kdnnen jetzt mit sauberen, weichen Lappen ung
F{OTAPRlNT-Gummituchreiniger gesaubert werden, Hierbej
ist groBte Sorgfalt anzuwe

nden, damit die empfindliche
Walzenoberfliche nicht beschadigt wird,

Beim Zuriickschwenken des Farb
daB die beiden Reibwalzen C in
zueinander stehen.

nd B sind an ihrem Randel.
B die rot markierten Punkte in
den Lagerhebeln befindlichen

werkes ist darauf zy achten,
entgegengesetzter Richtung

Einfaches Farbwerk

Der Hauptunterschied des einfachen Farbwerkes zum dop-
pelten Farbwerk besteht darin, daR es nur zwei Gummi-
walzen und eine Reibwalze aus Hartgummi hat. Nur eine
Gummiwalze (Auftragwalze) beriihrt in Stellung 3 des Farb-
werkhebels das Rotablatt. Das einfache Farbwerk hat keine
Absteller. Die vollsténdige Trennung der Farbwalzen wird
erreicht, indem der Farbwerkhebel auf 0 geschaltet wird.
Die Farbwerk-Schaltstellungen entsprechen denen des dop-
pelten Farbwerkes (siehe Seite 5).

Reinigen des einfachen Farbwerkes

Zum Reinigen der Farbwalzen ist das einfach'e Farbwerk ad!.::n
der Maschine zu nehmen. Zuvor sind die seitlichen, fedeIrI: o
Stiitzhebel von den Lagerzapfen der Farbwerk-Schaltwe e
ziehen, wobei das Farbwerk mit einer }:Iand abzust:tzzﬂein-
Beim Reinigen des Farbwerkes ist Vorsicht gebf_’“:u;‘g o
Verkanten oder Verdrehen des Gestells die Jumzngleich-
Farbwalzen veriandert, wodurch die Farbgebung

makig wird.
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langsam in Stellung 3 zu schalten ung nach k
zuriickzuschalten. Der nun auf das F{otablan“beer Zeit ayp
Farbstreifen soll in seiner ganzen Lénge 3-4 ma QEdr.L'rckte
Ist der Streifen breiter, so ist der Dryck i m:z brﬁ.tsein.
umgekehrt ein schmalerer Streifen ein Zeichen 1:E]Wahnand
genden Druck ist. Zu starker Druck hat eine erh;‘j; Ungen;.
vorzeitige Abnutzung des Rotablattes und des Dru.t:itl;'nd
zur Folge, wogegen ein zu geringer Druck eine un .‘Ildes
Einfarbung verursacht. 9eNugends
Zur Regulierung des Druckes sind die BEfeﬂiQUngmchm

A an den Einstellhebeln B an beiden Seiten der Maschinghen
durch eine halbe Umdrehung zu lockern. Zur Verst'arkuﬂg
des Druckes sind die Hebel leicht nach oben, zyr Verminde.
rung des Druckes leicht nach unten zu bewegen. Anschije.
Bend sind die Befestigungsschrauben wieder anzuziehen,

Abb. 5

Einstellung des Farbwalzendruckes

Die richtige Starke des Druckes der Walzen auf das Rota-
blatt ist fiir eine einwandfreie Druckarbeit wichtig und muR
von Zeit zu Zeit kontrolliert werden. Die folgenden Anwei-
sungen fir das Priifen und Regulieren des Druckes beziehen
sich sowohl auf das einfache als auch auf das doppelte Farb-
werk:

Das Hydro-Color-Werk ist aus der Maschine zu nehmen und
ein altes oder konserviertes Rotablatt auf den Formzylinder ]
zu spannen. In Stellung 2 sind die Farbwalzen gut einzufar-

ben. Bei stillstehender Maschine ist der Farbwerkhebel nun Abb. 6
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iden Hebeln etwa in gleichem
jese verstellund ;‘_]”WE;Z::: so daR die Walze in ihrer_ paral-
e WrgenomeTbleibt und der Farbstreifen u_nd damit der
lelen 51ellugigd:n Seiten gleichmaRig ist. Am einfachen Farb-
pruck 8%, 'f‘e Einstellung damit beendet. _ |
e elte Farbwerk ist dies der erste Teil der Ein-
Flr s dopl;’:.ai darauf zu achten ist, daR sich die zweite
ipith W1oze iiber dem Spalt im Formzylinder befindet,
Aumawme eingestellt wird. Zur Einstellung der zweiten
s dle:‘:Izez ist wieder wie beschrieben der Farbstreifen
:uuff:;:g: Breite und Gleichn]éiﬁigkeit zZu priifep. )
Hierbei sind beide Walzen mit dem Hota!a1attljnl Beriihrung
,u bringen. Beide Farbstreifen sollen gleichmaRig 3-4 mm
preit sein. Ist eine Einstellung der vorderen Auftragwalze

erforderlich, so sind die Muttern der Exzenterteile an beiden

—

Abb. 7

Seiten des Farbwerkes zy locke
end zu verstellen. In Drehrichtu

en. Nng des i
verste_llt,uergroiiert sich der Druck derschlum]s
D‘rehnchtung nach unten vermindert e
Einstellung sind die Muttern wieder f

rn und die Exzenter en

nach ohen
A_uftragwalze, in

¥ sich. Nach erfolgter

est anzuziehep,

HYDRO-COLOR-WERK

Abb. 8
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Das Hydro-Color-Werk hat die Aufgabe, die Druckfarbe mit
einer Spezial-Fliissigkeit, dem Rota-Fluid zu versetzen, so dal}
die Farbe nur auf dem Druckbild haftet und die bildfreien
Stellen des Rotablattes vollkommen sauber bleiben.

Beim Einbau des Hydro-Color-Werkes ist auf die seitlichen
Riegel und das richtige, wie in der Abb. gezeigte Halten des
Gerétes zu achten.

Um einen gleichmaRigen FluR der Feuchtfliissigkeit auf die
Farbwalzen zu erreichen, ist vor dem Fiillen des Hydro-Color-
Behalters die Behalterwalze einzufirben. Dies geschieht, indem
das Hydro-Color-Werk leer in die Maschine eingesetzt und die
Behalterwalze durch die bereits auf den Farbwalzen befindliche
Farbe eingefarbt wird ( Farbwerkstellung 2 ).

Nach dem Einfarben der Behalterwalze ist das Hydro-Color-
Werk herauszunehmen und der Behilter aufzufiillen, wobei
dieser waagerecht zu halten ist ( siehe Abb. | ). Wenn die
Flissigkeit aus den Schlitzenden lauft, ist der Behalter gefiillt
und das Hydro-Color-Werk kann in die Maschine gesetzt

werden iAbb- | Seite B] . Abb q
Jedes Hydro-Color-Werk, das mit der Maschine geliefert wird, '

ist bereits im Werk richtig eingestellt, so dal} nach dem Ein-
bau in die Maschine die Behalterwalze die Farbwalze nicht
beriihrt, wenn sich der Farbwerkhebel in Stellung 0 befindet.
Durch seitlich am Hydro-Color-Werk befindliche Schrauben
kann die Stellung der Behalterwalze korrigiert werden.

Folgendes ist zu beachten:

Ein Verdiinnungsmittel fiir die Farbe ist nur zu verwenden,
wenn dies unbedingt notwendig ist, und dann nur in der kleinst-
moglichen Menge.

Die Rota-Fluid-Flasche ist stets gut verschlossen zu halten. Nach
ArbeitsschluR den Rest der Fliissigkeit im Behalter in eine be-
sondere Flasche gieBen. Niemals benutztes Rota-Fluid mit unge-
brauchtem Rota-Fluid vermischen!

Wenn trotz guter Beschaffenheit der Farbe und fnscher Feucht:

Die einzelnen Arbeitsginge noch einmal zusammengefalit:
1. Einférben der Farbwalzen (Stellung 1),
2. Einsetzen des Hydro-Color-Werkes und Einféarben der

3.

4.
5
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Behalterwalze bei Farbwerkstellung 2.

Herausnehmen des Hydro-Color-Werkes und Fiillen des
Behalters.

Wiedereinsetzen des Hydro-Color-Werkes.

. Priifen, ob die Maschine waagerecht steht und das

Hydro-Color-Werk ordnungsgemél arbeitet.

flissigkeit im Behalter ein Tonen, d. h. ein leichter Schleier im

Druckbild, auftritt, ist Fliissigkeit nicht oder nur ungeniigend

auf die Walze gelangt. Folgende Punkte sind dann zu priifen

und die entsprechenden Korrekturen vorzunehmen:

1. Ungeniigende Fliissigkeitsmenge im Hydro-Color-Werk
(Tonen auf der ganzen oder auf einem Teil der Foliel.



steht nicht waagerecht (Tonen st cer ik
ine
L hine). .

geite der T;:‘:am "y dro-Color-Werk ist locker, so dafd
; S:elc:_sgsl‘:rﬂsmm keine Beriihrung entsteht.

an di

i erhalb des Gegendruck-Zylinders
An der Ablage;;ivﬁ'?:::::;;lze angebracht. Sie nimmt auf

die swﬁbe;?fckzvlinder gelangte Feuchtigkeit und Schmutz-
deTcs:r?E::‘ die sich sonst auf der Riickseite der bedruckten

w i urden.

Bogen r;;ﬁg;:: ‘.l:;ddie Trockenwalze anzufeuchten, damit
“.'"j‘ffhte, Feuchtigkeit aufnimmt. Ein Mechanismus bringt
i:e 'T'mckenwalze nur dann mit dem Gegendruckzvl?nder in
geriihrung, wenn die Papierzufiihrung eingeschaltet ist.

Offsetzylinder
Gegendruckzylinder

Traverse (Ablage)

Trockenwalzenhalter
mit Trockenwalze

Druckbﬁgel

Abb. 10

PAPIERDURCHLAUF

Die Papierzufiilhrung der HOTAPHINT-Maschine erfolgt ¢

einen Reibanleger - kurz Reiber genannt - von einem s?th urch

matisch hebenden Papierstapel. S -

Der Zufiihrungsmechanismus besteht

1. Dem Stapeltisch, in den vor Druc
legt wird. Wenn der Stapel gefiill
hohe gebracht worden ist, so daR die vordere Kante der

Bogen unter den Stapelhaken liegt, steigt der Stapel wih-
rend des Druckes automatisch und die Arbeitshdhe blejbt
konstant.

aus drej Hauptteilen:
kbeginn das Papier einge-
tund auf seine Arbeits-

Dem Druckbiigel und dem Reiber, die in Verbindung

miteinander arbeiten und die eigentliche Reibz

ufiihrung
darstellen. Der

Druckbiigel driickt auf die Oberfliche des
im Stapel befindlichen Papiers, wihrend der Reiber die Vor-
derkante des obersten Bogens unter den Stapelhaken her-
vorzieht und diesen in Richtung des Druckbiigels wellt.
Dann |aRt der Druckbiigel den Bogen los und der Reiber
transportiert den Bogen weiter. Der Druckbiigel steuert
gleichzeitig das automatische Heben des Papierstapels.
Dem Bogenanschlag mit den Einfilhrwalzen. Der Reiber
transportiert das Papier bis zum Bogenanschlag und den
Einfilhrwalzen, diese beférdern es weiter, bis es zwischen
Offset- und Gegendruckzylinder liegt.

Einlegen des Papierstapels

Es empfiehlt sich,den zu verarbeitenden Papierstapel bis zum
Arbeitsbeginn in der Verpackung zu belassen. Wel_lun;_;en. .
Aneinanderhaften und andere Folgen von Feuch_tlslke'ts'd“"
Temperatureinfliissen werden auf diese Weise weitgehendst
vermieden. )

Bevor das Papier in die Maschine eingelegt wird, r:ul'it:i :‘:?
faltig aufgelockert werden. Die Blatter eines besc a: o Kt
Stapels haften durch den Druck der Schermf-‘!%l}l:-r 1 es vorkon-
ten zusammen. Werden sie nicht gelockert, so kan
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Die Auf_gaben dieser Stapelhaken ist es, die Vorder
Bogens in der richtigen Stellung zu halten und zy
dalB er sich wahrend des Druckens verschiebt,

men, dal der Reiber zwei oder mehrere Blatter zugleich anlegt,
so daB die Zylindereinstellungen beeintrachtigt werden. Zum
Auflockern nimmt man einen StoR Papier, halt ihn mit der
einen Hand fest, biegt mit der anderen Hand die Kanten hin
und her und 138t sie wie beim Papierzahlen durch die Finger
gleiten. Sind die Blatter nicht genau gleich grof3, muR der
Stapel so aufgestoflen werden, daR die Kanten an der Stapel-
wand und an einer Seite glatt anliegen. Sind bei einer Arbeit
mehrere Durchgdnge ndtig und eine gute Passgenauigkeit er-
forderlich, muB der Stapel bei allen Durchgéngen an den Kan-
ten aufgestoBen werden.

Beim Einlegen des Papiers in den Stapeltisch miissen die Bogen-
vorderkanten glatt an der Stapelwand anliegen. Dabei ist auf
die vier dreieckigen Haken oben an der Stapelwand zu achten.

kante dog
Verhindery,

Der Stapeltisch darf nur so weit gefiillt werden dak di

haken nicht durch das Papier angehoben werdt;n Ers-tle Stape.
Stapeltisch auf seine Arbeitshéhe gebracht wird -hebe wnn der
gefederten Haken. » TIEDEN sich dig

Bogenanschlag O
Einfiihrrollen

Abb. 12

Die Stapelbegrenzungen sind so nahe wie moglich an die Papier-
kanten zu schieben, ohne daR jedoch das Papier geklemmt
wird. Bei Papier, das an einer Seitenkante aufgestoRen worden
ist, muR diese Kante dicht an der Stapelbegrenzung liegen,
wiahrend auf der ungleichméBigen Seite die Stapelbegrenzung

] vorsichtig heranzuschieben ist. Das gleiche gilt fiir die hinteré
Abb. 11 Stapelbegrenzung. Nach Einstellung der Stapelbegrenzung sind
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giese mittels ih

zuzieh'ﬂ"-
Hebeﬂ de

dem Einlegen des Papiers ist der Stapeltisch durch Drehen
Nach de
des seitlich am

er Halteschrauben unter dem Stapeltisch fest-
n

s Sta peltiS\Ches

Stapeltisch befindlichen Handrades zu heben,

bis die Vorderkante der Bogen die St
gehoben hat. Bei geringfiigigen Abweichy T
Héhe beim Drucken selbsttatig. Handelt er;g:i:hreugﬂz::""l e
Abweichung, ist also der Stapel zu hoch oder zy niedrig f:n ere
die Papierzufiihrung nicht einwandfrei arbeiten. Ist der éta Er;
zu hoch, greift der Druckbiigel zu fest und 2u lange, der Fte?—
ber kann das Papier nicht einfiihren. Ist der Stapel z'u niedrig
kann weder der Druckbiigel noch der :

v =kbu Reiber fest zugreifen und
der Bogen erreicht die Einfiihrwalzen nicht.
Zum Senken des Stapeltisches, wie es beim

Auffiillen des Papier-
stapels erforderlich ist, ist der oberhalb des Handrades aus der
Verkleidung herausragende Hebel zu 16sen und das Handrad ge-
wissermaBen als Bremse zu benutzen, wenn der Stapeltisch lang-
sam nach unten rutscht.

apelhaken um cg, 3mm

Der Reiber

Der Reiber hat die Aufgabe, den Bogen vom Stapel zu lésen
und zu den Einfiihrwalzen zu beférdern. Reiber sind in drei
GroRen lieferbar. Es ist jeweils die Breite zu benutzen, die der
Breite des zu verdruckendenPapiers am néchsten kommt. Der
Reiber darf jedoch in keinem Fall die Stapelbegrenzungen beriih-
ren, wenn diese eingestellt worden sind. Beim Auswechseln
oder nach dem Reinigen ist darauf zu achten, daB die Blattfeder
zwischen dem Gummitréager des Reibers und dem Trégerwinkel
wieder richtig eingesetzt wird. Die Schraube zum Befestigen des
Reibers am Tragerwinkel darf nicht zu fest angezogen werden,

damit der Reiber die richtige Arbeitsstellung zum Papierstapel
selbst finden kann.

Das Fiihrungsblech des Reibers enthalt ein{z Schiebeemrsc_h-
tung, die es erméglicht, die Entfernung zwischen dem Rei-
ber und dem Druckbiigel zu verandern. Dadurch wird ‘li:e__’r
Bogen bei der Einfiihrung jeweils verschieden gewe"t.f“ u
Karton und schweres Papier ist eine langere WF"”';%;;:
kiirzeres Papier eine kiirzere Wellung erfotderhch. o
die Wellung zu lang eingestellt ist, wird mitunter m
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Achtung: Eine zu starke Spannung erhoht den Dryck 4
es

\s Reibers so, dalt er mehrere Bogen zur Einfiihrung bringt ,,
AL

gﬂ Abb. 14

ein Bogen auf einmal eingefiihrt. Grundsatzlich ist eine mittlere
Wellung einzustellen, vorausgesetzt, dal bei jeder Bewegung des
Reibers ein einzelner Bogen aufgenommen wird. Der richtige
Kontakt des Reibers mit der Papieroberflache ist wichtig. Aus
diesem Grunde ist auf die Beschaffenheit der Gummiflache zu
achten. Ist diese hart und glanzend, so muR sie mit Gummi-
tuch-Reiniger oder Benzin gesaubert werden. Ist sie abgenutzt,
so ist der Reiber auszuwechseln bzw. umzudrehen, da beide

Seiten geriffelt sind.

Einstellung der Spannung des Reibers

Die Spannung des Reibers bzw. der Druck des Reibers auf das
Papier ist regulierbar und richtet sich nach der jeweiligen Pa-
pierstarke. Der Einstellknopf befindet sich auen an der Ma-

schine (siehe Abb. 15).

1/7 T

Abb. 16

Abb. 15

22



Einstellung des Offsetzylinders beeintrachtigt
i ]
durch die - ) -

i - st es erforderlich,
wird. " on sehr leichtem Papufr i _ :

Beim Verarbest:ﬂn“g auszuschalten. Dazu ist dc_ﬂ' REIbe]' in der
gie Reiberspan n und aufwirts nach vorn zu ziehen, bis d:?r
Mitte ;a.nzufa:z?_| der Zugfeder an der rechten Seite de_s Reibers
doppelte Ha ehenen Bolzen in der Seitenwand einhakt.
sich in den "irﬁer Reiber nach vorn bewegen, wahrend die

O :ea:mmnstl dem Bolzen verbunden bleibt. Je nach Papier-
:i:ﬁzz ist wieder Spannung herzustellen.

Abb. 17

Einfihrwalzen

Die Einfihrwalzen liegen unter einem abnehmb
direkt oberhalb der Stapelhaken. lhre Aufgabe
seiner Vorderkante zu erfassen und in die Masc
fordern, nachdem der Reiber den Bogen losgelassen hat. Das
Tropfblech soll das Eindringen von Feuchtigkeit in den Ein-
flihrmechanismus verhindern.

Wenn der Reiber beginnt, s
bewegen, hebt sich die obere iy

Einfﬂhmalze, der Bogen kann
sich gegen eine Vordermarke anlegen und

: 3 . wird ausgerichtet,
Dann senkt sich die obere Einfiihrwalze, die Vordermarke
schwenkt nach unten weg, und zwischen der jetzt rotierenden
unteren und der oberen Einfiih

rwalze gelangt der Bogen zwischen
die Zylinder. Tasthebel arbeiten mit den Einfiihrwalzen zy-
sammen und schalten den Druckvorgang ab, wenn kein Bogen
zu den Einfiihrwalzen gelangt,

REGULIERUNG DER MASCHINE
Einschalten des Motors

Der Antrieb der RT 4-Maschine erfolgt durch einen Elektro-
motor. Vor dem Herstellen des Netzanschlusses ist es erforderlich,
sich zu vergewissern, daR die Handkurbel herausgezogen ist, da
andernfalls die Maschine in Gang gesetzt wird. Das Einschalten
des Motors erfolgt durch Betatigen des an der linken Seite der
Papieranlage befindlichen Kippschalters.

Die Handkurbel

Die Handkurbel betatigt eine Kupplung. Bei eingedrtic‘kter Hand-
kurbel erfolgt der Antrieb aller drei Zylinder automatisch durch
den Elektromotor. .

Durch Herausziehen der Handkurbel wird der Antrieb abgeschaltet.
Der Motor lauft weiter und die Maschine kann durch Rechtsherum-
drehen der Handkurbel von Hand betrieben werden. . »
Soll einer der Zylinder oder ein anderes Teil der Mamh'"i,?:ﬁ;ﬁ
oder irgendeine Einstellung vorgenommen werden, so ist S
kurbel herauszuziehen und von Hand zu drehen. Keine kvl
an der Maschine bei laufendem Motor vorne

aren Tropfblech,
IS_L den Bogen an
hine weiterzube-
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Die Einschalttaste
Das Herunterdriicken der Einschalttaste A 16st glei .
Funktionen aus: gleichzeitig g
das Einfarben des Gummituches durch die Folije
den Papierlauf und schlieBlich '
das Zusammenschalten von Offset- und Gegendruck-
Zylinder zum Bedrucken der durchlaufenden Bogen
(Abb. P Seite 7)

B'ilm Aufspannen und Reinigen des Rotablattes und beim Auswech-
seln des Gummituches sind die Zylinder von Hand zu drehen.

Die Einfarbetaste
Die Einfarbetaste B erméglicht, das Gummituch vor dem Ejp.

Abb. 18
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Driicken der Einschalt-
ierlaufs, also vor dem

schalten d_es z?‘g;ben' dal bereits der erste Bogerl dfer Auflage

1899, & t]Fm;-.‘n::ies Druckbild aufweist. Dieser Mdglichkeit kommt
deutung bei Kleinauflagen zu.

i bschalter

mmatl:c:':e':en alle drei Zylinder unter leichtem Druck in
Beim DORE Drickbild wiieds vom Offsetzylinder suf e
Eleruhrur‘g‘-kz\‘rlincler iibertragen werden, wenn nicht regelmaRig
Geg'.endru?gchen diesen beiden Zylindern hindurchlaufen wiirde.
Pa.pler Zat:jrucken des Gegendruckzylinders im Falle einer unter-
ﬁzfenen Papierzufiihrung verhindert der automatische Ab -
schalter. R i N
Vier Taster zwischen den Emfuhmal__zen gleiten h?lcht u}:er_das
papier, wahrend es in die Maschine lauft. Sollte die Papierein-
fiihrung aus irgendeinem Grunde unterbrochen sein, fallen diese
Tastgabeln hinunter und lassen die Einschalttaste in die " Aus''-
Stellung springen, so daR die drei Zylinder getrennt werden und
der Anleger abschaltet.
Will man den Druck durch die automatische Abschaltung unter-

brechen, so braucht man nur den obersten Bogen des Papiersta-
pels festzuhalten (siehe Abb.19).

Au

Einstellen der Andriick- und Ablegerollen

Wenn die Einfiihrwalzen den Bogen den Greifern zugefiihrt ha-
ben, lauft dieser zwischen dem Offset- und dem Gegendruck-
Zylinder hindurch und wird bedruckt. Nachdem die Bogenvor-
derkante die Andriickrollen erreicht hat, 6ffnen die Greifer,
und die Auswerfer heben den Bogen auf das Ablegeblech. Die
Ablegerollen transportieren den Bogen auf den Ablegetisch.

D_iefmdrﬂck- und Ablegerollen sind so einzustellen, daR sie iiber
die duBersten Seitenkanten des Bogens laufen.

Die Stape!begrenzung am Ablegetisch ist so einzustellen, daR der
Bogen frei ung ungehindert auf den Stapel fallen kann.

Abb. 20
Ist der zu bedruckende Stapel auf den Anlegetisch gelegt, so
sind die Andriick- und Ablegerollen einzustellen. Dabei ist
wie folgt zu verfahren:
Einschalttaste driicken. Maschine von Hand drehen, bi§ ein Bogen
zwischen den Zylindern auf der Ablegeseite der Maschine er-
scheint. Andriickrollen so einstellen, daB sie auf dem aullerften
Rand des Bogens entlanglaufen, ohne das Druckbild w beriihren.
Zum Einstellen sind die in den Lagern befindlichen Randelschrau-
ben zu I6sen und die Lagerungen auf der durchgehenden Welle '
S0 weit zu verschieben, bis die gewiinschte Stellung erreicht wor
den ist. Die Rindelschrauben sind nach erfolgter Einstellung
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Danach werden die Ablegerollen ent-
auf der Welle verschoben.

ist di i bis der Bogen sich
ist die Handkurbel weiterzudrehen, DIS _
Etrrnden Ablegetisch erstreckt, und die seitliche und hintere

Begrenzung des Ablegetisches einzustellen. ‘
Die Schraglage des Ablegetisches kann nach Bedarf mit den
Schrauben in den Scharnierbocken eingestellt werden.

Um die Einschalttaste wieder in die *Aus'*-Stellung zu bringen,
ist in der Drehung der Handkurbel fortzufahren, bis der auto-
matische Abschalter die Zylinder getrennt hat. Diese Trennung
tritt nur ein, wenn der folgende Bogen festgehalten worden ist,

wenn also kein weiterer Bogen angelegt wird.

Lage des Druckbildes
a) Hohenlage
Die Lage des Druckbildes in Laufrichtung des Papiers - Hohenlage
genannt - kann auf zweifache Weise verstellt werden:

Betragt die erforderliche Verschiebung bis zu 9 mm nach
oben oder unten (gesamter Verstellbereich 18 mm), so kann
diese bei laufender Maschine durch Drehen des links unterhalb
der Handkurbel liegenden Handrades vorgenommen werden
(siche Abb. S u. T Seite 8/9):
Drehen des Handrades im Uhrzeigersinn: Ausrichtung nach oben.
Drehen des Handrades entgegen dem Uhrzeigersinn:

Ausrichtung nach unten.
Der Verstellbereich ist an der iber der Handkurbel befindlichen
Skala abzulesen. Ein Teilstrich entspricht etwa 3 mm
(Abb. U Seite 9)

Geht dig vorzunehmende Korrektur iiber 18 mm nach oben oder
unten hmau_s, so ist sie bei gestoppter Papierzufiihrung, abgeschal-
teter Mgschme und Ilerausgezogener Handkurbel vorzunehmen:
Hierzu ist zuerst die im Flansch des Formzylinders befindliche
Klemmschraube mittels Schraubenzieher zu l6sen (siehe Abb. 21 )
Zum Verstellen halt man zweckmaRigerweise die ganz herausge-
zogene Handkurbel mit der linken Hand fest und verstelit durch

wieder fest anzuziehen.
sprechend dem Format
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Drehen mit der rechten Hand den F

' ; ormzyli i
Richtung. Die oberhalb der Klemmschrat}(b:ans:.rzm ;
rot markierte zeigerahnliche Nute zeigt an der au?h

nradﬂang‘;hl.qtE
dem Zylinger.

flansch befindlichen Skala den verstell ;

Teilstrich der Skala entspricht 2mm d::;:g:;:imfg an. Ein
Dreht man den Formzylinder auf sich zu, also vgmmMa“QEr:.
innern zur Papieranlage hin, so entfernt sich das Druc:":_:-hmen'
der Greiferkante. Dreht man entgegengesetzt, so wande Ia:d von
Druckbild zur Greiferkante hin. Der Greiferrand be“ég: 6l:las
d. h. dieser Streifen bleibt auch bei voller Ausnutzung der E::Tck




ist die Klemmschrau-
h jeder Verstellung 1s )
sche unbe wt.:kt' N:cst;uziehen, da sonst das Druckbild lage-
e unbed g auf den durchlaufenden Bogen abge-

druckt ""é’ .d Gummituch mit Gummituchreiniger waschen.
jelen
Anschli

bl Seit,s'r‘lFa'E!"";’E‘.5 Druckbildes kann durch seitliches Verschieben

b Seitenl:tfpeis vorgenommen werden. Dies erfolgt durch das
= ;;.n;;gg am Anlegetisch (Abb_. X ?e:te 10)
gf:hi.:n des Handrades im Uhrzeigersinn:

Ausrichten nach links.-

Handrades entgegen dem Uhrzeigersinn:
D s Ausrichten nach rechts.

DAS DRUCKEN
al Aufspannen des gelochten Rotablattes

Die Zylinder sind von Hand so weit zu drehen, bis die zwei Stift-
leisten am Formzylinder iiber dem Anleger zugénglich sind.
Dann sind die Locher des Rotablattes im oberen Ende iiber die
Haken der unteren Stiftleiste zu hangen. Wihrend die Folie straff
gehalten wird, ist die Handkurbel so weit zu drehen, daR die
Folie am anderen Ende auf der oberen Hakenreihe befestigt
werden kann. Die oberen Haken befinden sich auf einem federn-
den Biigel, der zur Aufnah me des Rotablattes hochgehoben
werden kann. Die Federn ziehen den Biigel mit der eingehangten
Folie fest um den Zylinder,
gﬂ::higz:rmhten des H.otable‘:ttes auf dem Formzylinder sind
b Fulien:\-'er-ke%n der beiderseitigen Hebel A" in Pfeilrichtung
e ugfl_n: i:iern zZu enﬁp:?nnen. Durch Drehen der Stell-
Folein dio gev:[j erhrechten Seite des_Formzylmders ist dann die
durch Zuriickschnsc ;c(e Stellung zy bringen. Danach unbedingt
Federn e “D‘u'f!n en, also entgegen der Pfeilrichtung, die
tach jocy SBitelb e :ﬂ.usrlch‘temugl ichkeit fiir das Rotablatt
etragt etwa 4mm (Abb. Z Seite 11).

Abb. 22

Achtung: Es ist unbedingt darauf zu achten, dal nz;:n;;is:ann.
ten Federn, also in Zeichnung dargestellter SIEI:;J . dernfalls das
Hebel ""A”, der Zylinder gedreht werden darf, daan

Rotablatt abspringen kann und beschadigt wird. |
g
b) Aufspannen des ungelochten Rotablattes IPaP'T:l'fﬂn';“nL
r
Handkurbel drehen, bis die Folienaufspannung des Fo

zuganglich ist. ‘ s i 0
?(E:;Smﬁiastgadr%cken und Rotablatt bis zum Anschlag

lassen.
Klemméffnung schieben. Klemmtaste losla
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Das hinterée Ende bleibt uneingespannt. Es legt sich beim Drucken
um die Zvlinderoberﬁéche. _ '
Eine Folienausrichtund ist wie im vorhergehenden Abschnitt be-

schrieben vorzunehmen.

Abb. 23
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Fixieren
Ist das Rotablatt unmittelbar vor
dem Auf

v‘.'uorden, also noch nicht konserviert, so i:ts;;a:m:? Pes':hriftet
ist zu beachten, dall Metall-Rotablatter mit HO“T:;lEren_ Hierbe;
rung rot und Rotablatter C (Papierfolien)mit ROT RINT-Fiyie.
rung griin zu behandeln sind. APRINT.Figje
Das Fixieren erfolgt, indem mit einem in Fixi

% NIL Fixierun
Schwamm iiber die ganze Oberflache, einmal in Du:]r?:taucﬁten
Langsrichtung gewischt und dann mit Schwamm undr':ﬁ il
nachzuwaschen und trockenzuwischen. AnschlieRend ista:;.-%er :
einzufarben und unmittelbar darauf mit dem Drucken zu l:;c-he

innen.

Abwaschen der Konservierung
Handelt es sich um ein Metall-Rotablatt, dessen Oberflache pe-

reits konserviert ist, so mul diese Schutzschicht abgewaschen
werden, bevor das Rotablatt eingefarbt wird. Das Abwaschen darf
mittelbar vor Druckbeginn erfolgen. Nach dem Ent.

jedoch erst un
servierung muf das Rotablatt sofort eingefarbt

fernen der Kon

werden.

Das Abwaschen ist mit einem in klares Wasser getauchten Schwamn

vorzunehmen. Hierzu ist der Zylinder durch Drehen der Hand-
beren, gut ausgedriickten Schwamn

kurbel zu bewegen. Mit dem sau
ist anschlieBend das auf dem Rotablatt haftende Wasser leicht

abzuwischen.

Achtung: Konservierung darf weder auf die Walzen oder das
Gummituch gelangen noch auf dem Rotablatt zuriickbleiben,
da an allen Stellen mit Konservierung der Druck unsauber oder

ganz unterbrochen wird. )
Mehr noch als beim Rotablatt C, der papierfolie, ist beim Metall-
bdriicke, Kratzer

Rotablatt darauf zu achten, daR keine Fingera
oder Schmutz auf die empfindliche Oberflache gelangen.
Siubern des Rotablattes

sind durch irgendwelche Umstande doch Unsauberkeiten auf dem
Rotablatt festgestellt worden, SO sind diese wie folgt zu ent:
fernen:



pmutzteilchen: Mit einem Schwamm und
Schm

B ﬁe 2 A ng. : )
E.ethrt ha Konsehwr::zltcz’::ughen: Mit dem ROTAPRINT-Glas
Finier Sc

ot o rten Radiergummi. B
i ?'r"derm“ EII:'Tl?n'}aMit einem Holzstdbchen und Rotaatze.
P nackigen Fallen:

e pteilchen infolge n'lange1nd_|;er Feucht"t.l‘;'ig ?UI: g:;'ﬂ
sben sich Far mmelt, tritt also ""Tonen"" auf, so _la t sic
Rotablatt aggeﬁ schon durch sofortige Nachrequherung der
fUmstandel?erEn ohne daR dabei die Maschine angehalten
e ;;egﬁurst beirstérker auftretenden Tonersche!nf.mgen
i ”;; schine angehalten und das Rotablatt gereinigt werden.
i a = - -
muﬂ'j:m Reinigen des Rotablattes ist dieses mit einem Schwamm
:?: h}{onsﬁl’\"iBl’Ul‘lg zu iiberstreichen.

haftende

unte
Feuc

Herausnehmen des Rotablattes

geim Ende der Auflage ist der Farbwerkhebel auf 0 zu stellen,
Um die noch auf dem Druckbild haftende Farbe 2u _entfernen,
empfiehlt es sich, bei ausgeschaltetem Farbwerk einige Bogen
Makulatur durch die Maschine laufen lassen.
Auf dem Rotablatt verbleibende Farbriickstande verharten,be-
gintrachtigen bei spaterem Gebrauch die Einfarbung und
kénnen das Druckbild beschadigen.
Zum Herausnehmen des Rotablattes
losen Stiftleiste auszuhaken. Dieses
Hand festzuhalten und die Handkur

andere Ende von der festen Stiftlei
lsiche Abb. 24 )

ist zuerst das Ende auf der
Ende ist nun mit der einen
bel so weit zu drehen, bis das
ste gehakt werden kann

Mehrfarbendruck

Zweiten Durchgang Zu vermeiden,
Es ist vorteilhaft, Me
alle Durchgange mit
nachsten Tag usw. d

schwarzer Farbe an einem Tag, mit roter am
ruckt, so dal das fortwahrende Wechseln der




vermieden wird. _
Farben immer zuerst

miissen die hellen
B. immer in dieser

ot und blau missen Z.
Dies ist jedoch nur die Faust-

durch das Ubereinander-
bestimmten Reihenfolge
arbreihenfolge genau

Farbe auf der Maschine
Beim Mehrfarbendruck

druckt werden. Gelb, r
Reihenfolge auf das Papier kommen.
regel. Wenn die gewiinschte Farbe nur
drucken der einzelnen Farben in einer
erzielt werden kann, muB natiirlich die F

beachtet werden.
Beim Mehrfarbendruck ist darauf zu achten, daB das papier rich-
tig in den Stapeltisch gelegt und immer an derselben Kante auf-
gestoRen wird. Wenn die einzelnen Farben mit groBer PaRgenauig-
keit iibereinander gedruckt werden miissen, hangt das Ergebnis

davon ab, daB der Bogen in der richtigen Lage in die Maschine
lauft.
Drucken mit papierfolien (Rotablatt C)

fiir den Druck kleinerer

stenersparnis werden
den Metallfolien vorgezogen.

rfolie ist fiir folgende garantiert

Aus Griinden der Ko
Auflagen Papierfolien
Die ROTAPRINT-Papie

e Mindest-

auflagen lieferbar:

C1 (blaue Riickseite) 1000 Abzige

C3 (rosa Riickseite) 500 Abzige

C4 (gelbe Riickseite) 100 Abzige

c5 (doppelseitig beschichtet) 50 Abziige
nn bei der Papierfolie das Druck-

Im Gegensatz zur Metallfolie ka
bild allerdings nur auf dem Wege der Direktbeschriftung aufge-
bracht werden , namlich durch Beschriftung mit der Schreibma-
sc1hir!e, durch Zeichnen oder durch Bedrucken.
Hm_snchtlich der Behandlung der Papierfolie bestehen einige Unter-
sc_hn'ede zum Metall-Rotablatt, zumindest, was das Radieren, das
I[;nizlgreq t:?di _die Lagerung der benutzten Folie betrifft '

die Papierfolie ist zwar gegeniiber Fingerabdrii ict
fnrjdhch wie ein Metall-Rotablatt, doct?en?ull :::ccklfrllig:'tl:):: ;::;mp-
mieden werden, was zu einer Verschmutzung oder Beachﬁdigu::r-

der empfindlichen Beschichtung filhren kdnnte.
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Was die zu verwende
c . :ndende Druckfarb
e e betri
gce:rva;m. lichen Offsetfarben vemendeit:\:fft,so kan
daﬂnd‘tiu;q ein nglerkohieband benutzt sz'.den_ Wurde ur g
ie Farbe nicht zu zah, also mﬁgl'lc'r;st g'::cf]a""“‘ 2u acht‘;‘n
meidig s,

Die beschriftete Papierfolie i

. e Ist erst kurz ;
Maschine zu fl“XlEferI. Dabei ist mit eine“:‘or:].de".' '?:mférbenindﬁ
Lappe_n rasch iiber die Folie zu wischen umI;It F"‘"’:’”ng mtrink'
Querrichtung, und dann mit Schwamm'und WZWar n Langs. unln:Erl
und trockenzuwischen. AnschlieBend ist die Fa%=er nachzuwasehe,
beschrieben) einzufarben und sofort mit dem E“e e berei
beginnen. ucken 2y
Ist die Folif? richtig fixiert worden und bekommt sie F
Feuchtung im richtigen Verhaltnis zueinander, so b|ei;rb? e
ber und druckt einwandfrei fiir die ganze Dauer der Au:'.msau‘
Wurde die Folie nur ungeniigend fixiert und bildet sich d:%i, h

C

ein leichter Tonschleier auf dem Papier, so kann hier durch e
Behandlung der Folienoberflache mit Fixierunge,ln:E
ffen werden. Einzelne Punkte, denen auf diese Weise
ist, kénnen mit dem Radierstift entfernt
lange die Folienoberflache noch feucht

n iEder dEI’

nochmalige
hilfe gescha
nicht beizukommen
werden, jedoch nur, SO

ist.

Falls beabsichtigt ist, das Drucken fiir einige Zeit zu unterbrechen,
sind bei abgeschaltetem Farbwerk einige Bogen durch die Ma-
schine laufen zu lassen, damit die obere Farbschicht vom Schrift-
bild derFolie entfernt und somit vermieden wird, dal diese
verschmiert, wenn man vor dem Weiterdrucken die Folie mit dem
Wasserschwamm iiberwischt.
Achtung! Die Zylinder mussen rotie
tragwalzen an die Folie geschaltet 0
abgehoben werden! g
Fiir die Lagerung zwecks Wiederverwendung bendtigt die Paper
folie im Gegensatz zur Metallfolie keinen Schutz durch einén
Uberzug von Konservierung, da deren Oberflache nicht OXV°
diert. Es geniigt, nach dem Drucken einige Bogen wie beschrié-
ben durch die Maschine Jaufen zu lassen, die Folie ausspannen, ¢

ren, wenn die Auf-
der von der Folie



' - Bei DAS GUMMIT
. Bogen Seidenpapier zu be-deil;en ugf Gt
gen UP it Eme?;t die Folie wiederum unmittelbar
ahave Ewermndung

noch einma| erwih
Beschaffenheit yp, %, um
des Gummituches in

direkter Beziehy
und zur Lebensdauer des Dru

_ ckbil
Die empfindliche Oberflache

ist oder wenn es durch falsc

he Behandlung Druckstellen aufweist,
sowie durch stindige ibermaBige Beanspruchung schmutzig
geworden oder verquollen ist.

Das Aufspannen des Gummituches ist verhaltnismaRig leicht,
doch sind bestimmte Handgriffe in der richtigen Reihenfolge aus-
zufithren:

Zuerst ist die Klemmschraube zu I8sen, dann ist die_ KIepmschie—
ne aus dem Maul des Offsetzylinders zu nehmen. Die Schiene st
auf das Ende des Gummituches zu hingen, das einen ausgesparten
Teil zur Aufnahme des Schraubenkopfes hat. I:_Janavch das andere
Ende des Gummituches auf die Haken der Stuft!mstelg:ed::en-
Das Gummituch muB straff gehalten werden. Die Z‘:;i:mmi-
sind mittels Handkurbel zu drehen, so da S'IChd'ij:sEBfmi‘
tuch um die Zylinderoberflache legt. qagzr:ﬂwéhrand e
gungsschraube einzufiihren und festzuzie . et oo
noch die Handkurbel halt, so dal der ZYBIT;O glasgrienls
nicht abrutschen kann. Die Schraube muwiderstand merkt,
gen werden, bis man an einem ﬂ;?:fl;ezme" ist. Nun ist di:
- i ﬂ

Eonoonatsame v ik und ie 2y o 1 1

in: Hgee
zu drehen, um sicherzugﬁhenrl‘}agaf';ﬁm_
nicht gegen den Gegendruckzylin

K}



darf der Kopf der

inen Umstanden
Offsetzylinders

Achtung! Unter ke
Befestigungsschraube den Radius des

iberragen!
Eine Nichtbeachtung dieses Hinweises kan
des Form- und Gegendruckzvtinders filhren.

straffe Sitz des Gummi-

obelauf ist der
d eine etwaige Schlaffheit durch Nach-

n zu Beschadigungen

Bei einem kurzen Pr
tuches zu iiberpriifen un
ziehen der Befestigungsschrau

be zu beseitigen.

Abb. 26
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Ein s i

tiges th]:?'tfufts'tzendes Gummituch veryrs

b utzen des Druckbildes auf de acht ein ygpy,,

iihrt zu einem Dublieren auf dem Pap'm IHOtab!a“ “":
er

Vor jedem Druckbeginn ist d

las Gummituch mit g
!_appen. und BOTAPHINT—Reiniger Zu s.'eiuberrn,-l,t :‘“Em Weichgp
ist es leicht mitGummituchpuder einzustauben. D_"SChheﬂand
ist auch jeweils bei Arbeitsende durchzufihren, 62 Mokcimg

Achtung! Niemals das Druckbild lén

. a gere Zeit

mituchoberflache belassen! Die Farhee:-ja:;]m?t
an-

Gum

trocknen!

Es ist ratsam, ZWei Gummitiicher im Gebrauch zu haben, so da
hselt werden kdnnen und somit jeweis

sie jede Woche ausgewec
eine gewisse Regenerierungspause haben.
Wahrend der Nichtbenutzung soll das Gummituch gut mit ROTA
PF{INT-Gummituchpuder eingestaubt sein. Es sollte frei aufge
hangt werden, SO daR nichts die Oberflache beschédigen kam.

ter auszuwechseln, wenn

mmitticher of
Reiniger erforder

Es empfiehlt sich, die Gu :
kleine Druckauflagen ein haufiges Waschen mit

lich machen. 4
igt das Druckbil
En Delgt n Fallen notwer

Bei hohen Auflag g
dazu, Farbe raufzubauen’’. ES ist daher in diesé e

dig, von Zeit zu Zeit das Gummituch mit

Bitte, uberzeugen Sie sich vor 5
i per und tr
tuches davon, da8 der Zylinder sau dor Rost 0 ot

die Oberflache rostig geworden sein, O ist d€
fernen und der Zylinder mit Graphit einzurét n'ng im GU*
Eine eingedriickte Stelle wie jede andere Vertl e, It i
mituch hat ein unterbrochenes Druc!<b|ld Zz' o ghén mit

solche Vertiefung nicht groB, kan? sie dull':;‘ ! anchen Fil!

ROTAPRINT-Reiniger beseitigt werden:



i GroRe der
indem ein der ;
en werden, | s Stiick Seiden-
philfe gesch_?ff_len Stelle en@f“henderﬂ ache gelegt
"“"“-?ung . QUM h und Zylinderobe
yertle” e chen Gum
ZWisC

3 Zylinder,
; und lauft um den Y i
wrd ogen am Zvllt:';’:;ﬁ::r Andriickrollen zu iberprifen.
ie Einste da
y StE':::-.Estel‘““Q' so kann das Festkleben folgen
mt deren ; o
ﬁ“;:hen hi;be:-.}nituch ist klebrig und mu@® gereinigt oder
J
o E;:gemchselt werden,

. lindern ist durch
Sy ruck zwischen den Zy &
bl Der 'LT::lfgem[:hrerer zusammenhaftender Bogen beein-
Durc
trachtigt.

s als Ursache Punkt b) vorliegt, kann der fehlerhafte Zy-
Falls

inderdruck nur von einem ROTAPRINT-Mechaniker kor-
In
rigiert werden.

PAPIER

Fir die Auswahl des Papiers zu einer bestimmten Druck-
arbeit lassen sich zwei Hauptforderungen aufstellen:

Das Papier muR dem geforderten Zweck nach
Artund Qualitét entsprechen.
Das Papier muR die richtige GroRe, also das geeig-
nete Format besitzen,
Dies bedeutet, daR die richti
d

ge Wahl des Papiers einmal fiir
ie auszufizh i

i e Dicke des Papiers entschei-
€t der Zweck der Drucksache.

Die Dicke yng die Stirke des Papiers wird iiblicherweise
durch Ausgedriickt,

daB das Gewicht eines Quadrat-

meters der betreffenden Sorte angegeben wird, | der

hnell die Fenigkaitan, das

ungefah
ach dem Anfiih i

len des Papiers 2y

e und -gewicht entsprechen etwa im
Verhaltnis zueinander. Papier wiegt etwa
30 g/m2, normales Schreib- oder Druckpapier 70 - 100 g/m2
und starker Karton 300 g/m2.
Die Formatwahl han
Zweck der Drucksac
Formate allgemein
diesen Formaten e

gt ebenfalls vom Druckbild ung dem
he ab. Da die nach DIN genormten
ublich sind, das Papier handelsiiblich

ntsprechend geliefert wird und Brief-
umschlage usw. dazu passen, nimmt man zweckmaBiger-

weise bei der Vorbereitung des Druckbildes darauf Riicksicht.

UNFALLSCHUTZ

i - hinen
Zum Schutz gegen Handverletzunggn, die an RT4 - Masc
mit dem doppelten Farbwerk (zwei Auftragwalzen) durch un-




i i linder und

i es Hantieren am Zusammenlauf von Formzylind:
:g;g:petrlgﬁ\uftragwalze auftreten konnen, ist eine Einlaufsicherung
vorgesehen, die sich bei Inbetriebnahme der hﬂaschune in
Schutzstellung befinden muB (siehe Abb. 27);

Die Einlaufsicherung kann auch pachtréglich an der Maschi-
ne angebracht werden. Hierbei ist wie folgt vorzugehen:

1. Beide Biigel der Einlaufsicherung auf c_Iie Farbwerk-Traver-
se hangen und verriegeln. Verriegelung festziehen.

2. Rohr mittels der Kunststoffkeile parallel zum Zylinder aus-
richten. Der Abstand zwischen Rohr und Zylinder soll ca.

3 mm betragen.

den zu schmieren. Desgleichen sin
zu Zeit leicht einzudlen. So wicht
Schmieren der Maschine ist, so wichtia |
J » SO wichtj .
Zuviel an Oel zu vermeiden. Uberschiigﬂli;:sg;n:'em
beweglichen Teilen auf andere Maschinenteile tr::;.ean
n

oder gespritzt werden, wo es den Druck beejntrs
H ein i
und das Papier verschmutzen kann. trachtigen

'd alle Federn yop, Zeit
19 das gewismnhahe

Eine gelegentliche Uberpriifung der Spannung der Antri
riemen erspart eventuelle Unterbrechu ngen wﬁhrendn:l:m-
Druckarbeit. Zu geringe Riemenspannung bewirkt ver- r
schmierte Drucke. Hat die Spannung nachgelassen, so ist

Abb. 28

WARTUNG DER MASCHINE
Voraussetzung fiir ein einwandfreies Funktionieren und fiir 1

die Leistungsfahigkeit der Maschine ist eine gewissenhafte 2

Wartung von Maschine und Zubehor. Dafiir ist nur regel-
maRig ein geringer Zeitaufwand erforderlich, doch sollte
man unbedingt darauf achten, daB die Maschine nach Ge-
brauch gesdubert wird.

Es darf iiber Nacht keine Farbe auf den Walzen oder im
Farbkasten bleiben. Der Farbwerkhebel ist auf O zu schal-
ten, beim Farbwerk mit zwei Auftragwalzen sind die Ab-
steller zu betatigen (siehe Seite 15 ). Die Handkurbel ist
herauszuziehen. Das Tropfblech iiber den Einfiihrwalzen
ist herauszunehmen und zu reinigen. Das Hydro-Color-
Werk ist herauszunehmen und zu entleeren.

Die RT 4-Maschine ist weitgehendst mit Schmierloslagern
ausgeriistet. In der Abb. 28 sind die verbleibenden Schmier-
locher angegeben, die regelméRig mit ROTAPRINT-Ma-
schinenoel zu versehen sind. Um dem Drucker das Auf-
finden dieser Oellocher zu erleichtern, sind diese durch

rote Farbe gekennzeichnet. Die Laufflichen von Zahn- w
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radern und Kurven sind ebenfalls in regelmaligen Abstan-
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m Losen der Befestigungsschiene B eine gleich-
pannung beider Riemen herzustellen und die
B wieder festzuschrauben (Abb. 29)

nach de
maRige S ;
Befestigu ngsschiene

Abb. 29

LAGERUNG DER ROTABLATTER

Ein groBer Vorteil des ROTAPRINT-Verfahrens liegt in der
eipfaqhen Lagerung nach Gebrauch darin, daR sie jederzeit
wieder fiir weitere Auflagen verwendet werden konnen. Es
ist lediglich zu beachten, dal die Rotablatter wie beschrie-
ben behandelt und soweit es sich um Metall-Rotablatter
hanﬂelt wahrend der Aufbewahrung vor Feuchtigkeit zu
sclhutzen sind. Das Papier-Rotablatt C oxydiert nicht und
wird auch nicht so leicht durch Feuchtigkeitseinfliisse ver-
dorben. Es empfiehlt sich, zum Schutz des Druckbildes vor
K)‘at?ern, Unsauberkeiten usw. diinne Papierblatter zwischen
die einzelnen Rotablatter zu legen.

AUFBRINGEN DES DRUCKBILDES auf das Rotablatt

Die Méglichkeiten des Druckes mit der ROTAPRINT-Maschine
RT 4 sind ungemein vielseitig. Sie reichen von der Schreibma-
schinen-Vervielféltigung bis zum einfachen Mehrfarbendruck und
schlieBen die Wiedergabe von Handschrift, Strichzeichnung,
Druckschrift und Fotografie ein - kurz, die verschiedensten'Ar—
ten von Druckbildern und Druckerzeugnissen kénnen auf ein-
fachste Weise auf der RT 4 hergestellt werden.

Schreibmaschinenschrift

Zum Beschriften eines Rotablattes mit der Schreibmaschine
ist ein ROTAPRINT - Spezial - Farbband zu verwenden. Die
bekannten Plastik-Carbon- und Kohlepapierbander kénnen eben-
falls benutzt werden.

Voraussetzung fiir eine saubere Beschriftung des Rotablattes
ist der einwandfreie Zustand der Schreibmaschine.

Bevor man mit dem Beschriften des Rotablattes beginnt, sollen
die Typen der Schreibmaschine sorgfaltig gesaubert werden.
Empfehlenswert ist die Verwendung von Knetgummi oder Ty-
penreinigungslésung, die jedoch sparsam angewendet werden
sollte. Beim Handhaben des Rotablattes ist Sorgfalt geboten.
Es sollte nur an den Lochkanten angefaRt werden. Die Druck-
flache darf nicht mit den Fingern beriihrt werden. Fingerab-
driicke werden als Druckbild auf das Papier iibertragen.
Erforderlich zum Beschriften des Rotablattes ist ein leichter,
gleichmaBiger Anschlag. Die einzelnen Buchstaben sollen nur
auf der Oberfliche des Rotablattes abgebildet werden.

Auf einem Rotablatt soll also wie auf einem dinnen, empfind-
lichen Blatt Papier geschrieben werden, so daf8 auf der Ober-
fliche ein leicht gedruckter, aber sauberer Buchstabe entsteht.
Ist der Anschlag zu hart, wird das Rotablatt zu stark einge-
driickt und dadurch der Abdruck auf dem Papier unsauber. Ist
dies einmal der Fall, so glattet man das beschriftete Rotablatt
von der Riickseite mit dem Falzbein oder der ROTAPRINT -

Glattwalze.
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dig, so
Ist einfz qurektur auf dem Rot_ablatt '{h::ltzlg;g;ﬁeg 091" 2
wird sie mit dem ROTAPRINT GISSP_'“ 4 i
PRINT-Metallradierer ausgefuhrt. Esist darauf zu achten, da
der Glaspinsel bzw. der Metallradierer sauber IS!:. L‘r_as Radieren
erfolgt am besten in kreisenden Bewegungen, bis die Metall-
oberflache blank erscheint. .
Bei einem direkt beschrifteten Metall-Rotablatt, _mlt dem noch
nicht gedruckt wurde, sind fehierhatte Stellen, die nachbe-
schriftet werden sollen, besser mit dem flissigen Korrektur
mittel CORREGIN in der Weise zu loschen, daR ein mit Watte
umwickeltes Radierstabchen mit COR REGIN befeuchtet wird.
Watte mehrmals erneuern. Die trockene, korregierte Stelle
kann dann neu beschriftet werden.
Korrekturen auf Papierfolien kdnnen nicht mit dem Glaspinsel
oder dem Metallradierer vorgenommen werden. Es ist viel-
mehr ein mittelweicher Gummi mit einer sauberen Radier-
flache zu verwenden. Zu empfehlen ist "' Laufer grin”. Mit
CORREGIN kénnen auch Ldschungen, auer bei Beschriftung

mit Carbon- oder Kohlebandern, auf feuchtem Wege durchge-
fuhrt werden.

Es ist darauf zu achten, daB das Rotablatt niemals in der
Schreibmaschine zuriickgedreht wird, um eine Berichtigung
des Textes vorzunehmen. Die richtige Behandlungsweise er-
fordert, zunachst den gesamten Text auf dem Rotablatt fertig-
zuschreiben und dieses dann mit Rotablattpuder zu bestauben.
Hierdurch wird die Farbe getrocknet und mit einer Schutz-
schicht versehen, so daB anschliefend das Rotablatt wieder

ip die Schreibmaschine gespannt und die erforderliche Rich-
tigstellung vorgenommen werden kann.

Nach erfolgter Beschriftung ist das Rotablatt mit Rotablatt-
puder zu bestauben, liberschiissiger Puder ist vom Rotablatt
abz_umhﬁrteln. Danach ist sofort zu fixieren. Es ist zu ver--
meiden, das Rotablatt langere Zeit unfixiert zu lassen, da
sonst _die geschriebenen Buchstaben verlaufen und das Schrift-
bilei nicht mehr gestochen scharf erscheint. Das Fixieren wird

wie folgt vorgenommen:

F_?._OTAPHI NT-Fixierung wird in eine Schale ge

fur vorgesehene Schwamm wird in Fixierun iy
pacthm er sich vollgesaugt hat, sorgfaltig aﬂ ge?tht g
ist mit dem Schwamm leicht strichweise in Lansge i
richtung iiber das Rotablatt zu fah et

: ; _ ren. Das Rotablat :
einer dinnen und gleichmaRigen Schicht FiXieru"Sﬁtbiig mit
werden. Nach dem Auftragen ist ein UberschuR an Fixi.erc:;g::

mit einem weichen, sauberen La i :

richtige Fixieren ist wesentlich, iﬁ'f’;;:r::;bg:‘wmkchm_ Qas
erzielen. uckergebnisse
Nach dem Druck ist das Rotablatt zu konservieren. Das Auf-
tragen der Konservierung erfolgt in gleicher Weise wie beim
Fixieren. Soll das Rotablatt, ohne da davon gedruckt worden
ist, aufbewahrt werden, so ist es mit einem Wasserschwamm
abzuwischen und ebenfalls zu konservieren. Nach griindlichem
Trocknen kann es zwecks Aufbewahrung abgelegt werden.
Achtung: Es ist erforderlich, fiir Wasser, Fixierung und Konser-
vierung gesonderte Gefale und Schwamme zu gebrauchen. Die
Gefile sollten einwandfrei gekennzeichnet sein, so dal eine
Verwechslung ausgeschlossen ist.

Zeichnung und Handschrift

Die Herstellung oder Erganzung des Druckbildes durch direktes
Zeichnen auf dem Rotablatt ist eine weitere der vielseitigen
Anwendungsmoglichkeiten des ROTAPRINT-Verfahrens. Dabei
sind die Méglichkeiten und Grenzen des direkten Zeichnens
und Beschriftens des Rotablattes lediglich abhangig von der
individuellen Geschicklichkeit des Bearbeitenden.

Fiir das direkte Arbeiten auf dem Rotablatt sind zwei verschie-
dene Zeichenstifte lieferbar: Der ROTAPRINT-Vorzeichner
und der ROTAPRINT-Zeichenstift. Der erste ist ein Hilfs-
mittel zum Vorzeichnen, er besitzt im Gegensatz zum ROTA-
PRINT-Zeichenstift keinen Fettgehalt, und somit verschwinden
auch beim Druck die mit ihm gezeichneten Hilfslinien. Alle
mit dem ROTAPRINT-Zeichenstift gezeichneten Striche,



gchraffuren und Schattierungen erscheinen im Druck.

Die ROTAPRINT-Tinte wird gebrauchsfertig geliefert. Ob die
Tinte mit der Feder oder dem Pinsel auf das Rotablatt aufge-
tragen werden soll, hdngt von der Art der Arbeit ab. Es kann
sowohl eine Zeichen- als auch eine Schreibfeder verwendet
werden.

In den meisten Fallen wird sich ein feiner Haarpinsel niitzlicher
erweisen als eine Feder, besonders beim Herstellen von Flichen.
Die Tinte soll nicht so dick aufgetragen werden, so daR sie auf
dem Rotablatt schwarz erscheint. Ein zu kraftiger Aufdruck
trocknet schlecht durch und I6st sich beim Fixieren. Ein
diinner Auftrag geniigt, um Druckfarbe von den Walzen auf-
zunehmen.

Es ist der Fettgehalt der Zeichnung auf dem Rotablatt, der

die Giite und das Aussehen des Druckes bestimmt, und nicht
das Aussehen der Zeichnung auf dem Rotablatt.

Jedes direkte Schreiben oder Zeichnen auf dem Rotablatt er-
fordert groBBe Sorgfalt. Wie schon erwahnt, iibertragen sich
Fingerabdriicke und Unsauberkeiten auf das Papier.

Ist das Rotablatt fertig bezeichnet oder beschrieben, ist es
anschlieBend zu fixieren, falls anschlieBend gedruckt wird.

Soll das Rotablatt gelagert werden, so ist es zu konservieren.

Fotografisches Verfahren

Es kénnen auch fotografische Aufnahmen auf das Rotablatt
ubertragen und auf der ROTAPRINT-RT 4 gedruckt werden.
Dazu ist von dem betreffenden Original ein kopierbarer Film
herzustellen.

_Der ROTAPRINT-Kundendienst ist in der Lage, allen Wiinschen
in der Druckbildherstellung gerecht zu werden. In der Repro-
Cf}:ktionmbteilung stehen qualifizierte Fachkrafte zur Ver-
figung, Grafiker, Fotografen, Retuscheure, die auch groBten
Anspriichen nachkommen kénnen. Sie liefern jede Art von
Entwurf fir Drucksachen aller Art, arbeiten diese bis zur
Druckreife aus, retuschieren und montieren jede gewiinschte

Zusammenstellung. Die Kopierabteilung liefert danach druck-

fertige Rotabléatter.

Die wesentlichen Vorziige der Druckbildherstellung auf foto-

grafischem Wege liegen in der damit erreichbaren hohen Qua-

litdt sowie in dem groBen Anwendungsbereich. Einige Beispiele
mogen die Vielseitigkeit der Anwendungsmaoglichkeiten des
fotografischen Verfahrens bei der Druckbildherstellung ver-
anschaulichen:

a) Briefkopfe mit Zeichnungen, stilisierten Firmenzeichen
usw. kénnen in beliebiger GroBe gezeichnet und ausge-
fiihrt werden. Mittels der Reproduktionskamera werden
sie verkleinert und erhalten damit die gestochene Scharfe,
Bei der Kopie auf das Rotablatt werden sie dann an die
gewiinschte Stelle gesetzt.

b) Jede andere Strichzeichnung kann auf die erforderliche

GroRe gebracht und in das Druckbild eingefiigt werden.

Bei der Neuauflage von Drucksachen, Broschiiren usw.

geniigt ein einziges vorhandenes, reproduktionsbares

Exemplar. Es ist also kein Neusatz des Textes erforderlich.

Korrekturen lassen sich leicht vornehmen, beschadig-

ter Text 148t sich wieder neu einfiigen.

d) Fotografien - soweit sie fir den Druck auf der RT 4

geeignet sind - miissen in den meisten Fillen retu-

schiert werden. Nach der Herstellung des Raster-Filmes

ist eine Kombination mit Text (Negativ-Montage)

maoglich.

Gemischte Druckbilder, z.B. aus Text, Strichzeichnun-

gen und Raster-Bildern bestehend, lassen sich durch

Montage der einzeln aufgenommenen Teile in jeder be-

liebigen Anordnung herstellen. Von den vorhandenen

Filmen kénnen jederzeit wieder Kopien auf das Rotablatt

vorgenommen werden.

f) Wir verweisen noch auf andere Arten der Druckbildherstel-
lung wie Xerox-Verfahren, Platemaster Itek, Kalle-Elfasol-

Verfahren.

c)
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Formate

Als Papierformat empf
Formates. Bei der Fest
2u beriicksichtigen, daf ein
des Blattes sowie freie Rande

iehlt sich die Verwendung eines DIN-
legung der GroRe des Druckbildes ist
Einfiihrrand an der oberen Kante
r an den seitlichen Kanten fiir

die Ablegerollen bendtigt werden. Ein vorhandenes Bild oder
Qriginal ist zu iiberpriifen, ob es dem gewidhlten Forma_:_t eu:nt-
spricht bzw. die fiir sine Verkleinerung richtigen Verhaltnisse
besitzt. Fir die fotografische Druckbildherstellung ist es so-
gar anzuraten, diese groRer auszufithren und dann fotogra-
fisch zu verkleinern, denn dadurch werden Scharfe und
Sauberkeit des Bildes erhdht.

Die VergroRerung eines Originals ist natiirlich auch moglich,
jedoch werden dann auch kleine Fehler und Unsauberkei-
ten mitvergroRert und dadurch hervorgehoben.

Retuschieren von Fotografien

Fotografien miissen meist retuschiert werden, um sie fiir die
Druckwiedergabe geeigneter zu machen. Einzelheiten konnen
dabei klarer herausgearbeitet werden, Lichter verstarkt,
Schatten vertieft und storende Stellen abgedeckt werden.
Meist geniigt schon eine kleine Retusche, um ein Bild zu
verbessern und seine Wirkung wesentlich zu heben, so dal

es dann fir die Reproduktion geeignet ist.

Strichzeichnungen und Schrift

Strichzeichnungen und Schrift, die keine Halbtone aufweisen
und somit auch nicht gerastert werden, missen in schwar-
zer Tusche auf weillem Papier (oder auch transparent) aus-
gefiihrt werden. Alle Linien sollen voll gedeckt und dunkel
sein, da hellere Stellen bei der Reproduktion verlorengehen
und die Linien dann gebrochen erscheinen.

Vorhandene Drucksachen
Briefkopfe und Formulare kénnen als Reproduktions-Origi-
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nale verwendet werden. Es j
+ S Ist allerdings zu berijeke:
daR schon bestehende Mingel die Hﬂpmdukti;:c;:ghtimm
Intrich.

tigen und ein Uberarbeiten (Rety
sch b
Text) erforderlich machen. s Anfertigung i

Bedrucken

Ahnlich wie beim Beschriften mit de ; :

beim direkten Zeichnen und Schreib;.fﬁgae:-?;;ihme i
Druckbild auf das Rotablatt auch durch BEdruckEna::.] o
einer speziellen Fettfarbe aufgebracht werden., Es ist alltso
moglich, bereits vorhandene Klischees oder Hand- bzw
Maschinensatz auf ein Rotablatt zu iibertragen. '

Fir Rundschreiben oder individuelle Werbeschreiben kénnen
Rotablatter geliefert werden, die einen druckfertig vorberei-
teten Briefkopf, bestehend aus gesetzten Buchstaben oder ei-
nem Klischeedruck, enthalten. Dieses Druckbild ist dann
fixiert und konserviert, wahrend der Rest des Rotablattes mit
der Schreibmaschine beschriftet oder mit Handschrift bzw.
Zeichnungen versehen werden kann, so dal mehrere verschie-
dene Drucksachen, jedoch alle mit dem gleichen Kopf, her-
gestellt werden konnen. In solchen Féllen ist es empfehlens-
wert, eine groBere Anzahl Rotabléatter zu bestellen, um die
notwendige Satz- und Druckarbeit nicht unniitz oft wieder-

holen zu missen.

Der ROTAPRINT-Kundendienst umfaBt eine besondere Abtei-
lung fiir die Herstellung von Buchdrucksatz und das Bedrucken
der Rotablatter. Handsatz findet meist Anwendung fiir Brief-
képfe, Formulare und dergl., der Maschinensatz dagegen fir
fortlaufenden Text, Herstellung von Broschuren usw.. Die
ROTAPRINT-Setzerei ist mit modernsten Maschinen ausge-
stattet, die jeden gewiinschten Satz schnell und preiswert her-
stellen kann. Es ist somit jedem Besitzer einer ROTAPRINT-
RT 4 Maschine mdglich, Drucksachen im Buchdrucksatz her-

zustellen.



NT - ZUBEHOR UND HILFSGERATE

d bringen wir eine Aufstellung des wichtigsten
pehors und giniger Hilfsgerate, die sich in jahrelanger Ent-

Z'-J jung und praktischer Erfahrung als gut und zuverlassig

wwisen haben. Zur Erzielung eines einwandfreien Druckes

E::Iraﬁonelien Arbeitens sind sie unentbehrlich.

ROTABLATTER )
Metall, in Packungen zu 50 StuEk.
papier, in Packungen zu 100 Stiick.

HOTAPHI
Nachfc'lgen

ROTAPRINT - Spezialfarbbander
fiir direkte Beschriftung der Rotablatter.

ROTAPRINT - Vorzeichner
zum Skizzieren und Markieren vor der eigentlichen Zeichen-
arbeit auf dem Rotablatt. Alle damit aufgebrachten Linien

drucken nicht mit.

ROTAPRINT - Zeichen- und Unterschriftstift
weich, mittel und hart. Besonders geeignet fiir Arbeiten in
Kreidemanier.

ROTAPRINT - Tinte
braun oder Spezialtinte schwarz, fiir alle Arbeiten direkt auf
das Rotablatt.

ROTAPRINT - Kugelschreiber
zum direkten Zeichnen und Beschriften, speziell fir feine
Linien.

ROTAPRINT - Glaspinsel

in verschiedenen GroRen, fiir Korrekturen speziell auf Metall-
Rotablatter.

CORREGIN
fliissiges Korrekturmittel, speziell fiir Papier-Rotablatter.

ROTAPRINT - Stempelfarbe
autographisch, fiir Gummistempelaufdrucke auf Retablatter,

ROTAPRINT - Stempelkissen
zum Einfarben des Gummistempels mit ROTAPRINT - Stem-
pelfarbe.

ROTAPRINT - Radierstabchen
fiir Korrekturen bei Verwendung von Rotaatze.

ROTAPRINT - Glattroller
zum Glatten der Rotablatter von der Riickseite her nach zu
starkem Anschlag mit der Schreibmaschine.

TRANSPARENTPAPIER

mit Rotablatt - Lochung, als Standbogen und fiir Zeichnun-
gen zur fotomechanischen Ubertragung (im Positiv-Verfah-
ren auf Metall-Rotablatter) zu verwenden.

ROTABLATT - Puder
zum Pudern von Zeichnungen und Schreibmaschinenschrift
auf Rotablatter. Wird vor dem Fixieren aufgestaubt.

ROTAPRINT - Fixierung
zum Fixieren des Rotablattes.

ROTAPRINT - Konservierung
zum Konservieren des Rotablattes bei langeren Druckpausen
und nach Beendigung der Druckarbeit.

ROTAPRINT - Gummituchpuder
zur Pflege des Gummituches.

39



ROTAPRINT - Gummituchreiniger )
zum Reinigen des Gummituches und zum Saubern der Farb-

walzen in Verbindung mit der Reinigungsfolie.

ROTAPRINT - Gummitiicher .
Es ist vorteilhaft, ein zweites Gummituch komplett mit Spann-

leiste in Gebrauch zu haben, um sie abwechselnd zu benutzen.

ROTAATZE
zum Entfernen von Fehlern und Flecken auf dem Metall-Rota-

blatt.

SCHABER
in verschiedenen Starken, fiir feinste Korrekturen auf Metall-

Rotablattern.

ROTA - FLUID
Feuchtfliissigkeit fiir das Hydro-Color-Werk.

ROTAPRINT - Schwamme
fiir den ROTAPRINT - Gebrauch gebleicht und gereinigt.

KUNSTSTOFFSCHALEN
fiir Fixierung, Konservierung und Wasser.

ROTAPRINT - Reinigungsfolien
zum Reinigen des Farbwerkes.

ROTAPRINT - Farben
fir den ROTAPRINT - Druck besonders zubereitet. Das ROTA-
PRINT - Farbmusterbuch bietet eine reiche Auswahl.

ROTAPRINT - Trockenstoff
beschleunigt das Trocknen der Farbe.
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FARBSPACHTEL
zum Zubereiten und Mischen der Farbe

ROTAPRINT - Drucké! und Offsetfirnis

zwei Mittel, die die Konsistenz der Druckfarbe
Nur anzuwenden, wenn besondere Umstand .
notwendig machen! 0

V'Erandﬁrn.

ROTAPRINT - Vaseline und Maschinend)

zwei langerprobte Schmiermittel, die die Lebe
Maschine verlangern. nsdauer der

ROTAPRINT - Lineaturblock
zum Spannen und Ausrichten des Rotablattes beim Linienzieh
und anderer Zeichenarbeit, o

ROTAPRINT - Spannplatte
zum Straffhalten des Rotablattes beim Fixieren oder Reinigen,

LUFTTROCKNER
beschleunigt das Trocknen der Rotablétter nach dem Fixieren

und Konservieren.

KURZE REIBER
in zwei Ausfiihrungen fiir DIN A5- und DIN A6-Formate.

ROTAPRINT - Arbeitsschrank
unentbehrlich fiir schnelles, sauberes und sicheres Arbeiten.

ROTAPRINT - Archiv
zum systematischen, beschadigungsfreien und trockenen Auf-
bewahren der Rotablatter.



STICHWORT-VERZEICHNIS

A Abl egebl ech

Ablegemarken einstellen

blegerollen
iblegerollen einstellen

tisch

,‘:,‘E';?ﬁ,uer, automatischer

Abstellerbuchsen )

Abwaschen der Konservierung

Andriickrollen

Antrieb der Maschine

Arbeitsgdnge (Reihenfolge)

Aufbringen des Druckbildes auf das
Rotablatt

Auflage beendet

Auflagenzahler

Aufspannen des Gummituches

Aufspannen der Papierfolie

Aufspannen des Rotablattes

Auflockern des Papierstapels

Ausrichten des Druckbildes

Ausrichten des Rotablattes

Automatischer Duktor

Automatischen Duktor einhingen

Bedrucken des Rotablattes
Behandlung der Papierfolie
Beschriften der Papierfolie
Bogenanschlag

C Corregin

D

Doppeltes Farbwerk

Druckbild ausrichten

Druckbild auf das Rotablatt bringen

Druckbildherstellung,
fotografisch
handschriftlich
zeichnerisch

25

25

6, 25
25

25

25

5 11, 14
28

25

23
4,5, 6

35
i
10
31
27
1, 8,27
20

8,9
27
12
13

38
30
30
19

36

14
8,9, 10, 26, 27
35

37
36
36

Druckbiigel

Drucken

Drucken mit Papierfolien
Druckfarben-Vorbereitung
Druckflache, ausnutzbare
Druckleistung
Druckstellung
Druckunterbrechung

Duktor, automatischer
Dublieren

Einfaches Farbwerk

Einfaches Farbwerk reinigen
Einfarbestellung des Farbwerkes
Einfirbetaste

Einfiihrwalzen

Einhdngen des Rotablattes
Einlaufsicherung

Einlegen des Papierstapels
Einschalttaste

Einschaltung des Hydro-Color-Werkes
Einstellen des Farbwalzendruckes

Farbe

Farbenverdiinnung

Farbfolge beim Mehrfarbendruck
Farbkasten

Farbmenge

Farbwalzen

Farbwalzendruck einstellen
Farbwerk

Farbwerk, doppeltes
Farbwerk, einfaches
Farbwerkhebel
Farbwerkhebel-Schaltstellungen
Fixierung

Formzylinder verdrehen

Glaspinsel
Greiferrand
Gummituch

7,8,10,24
19, 23
7

34
19
1,8,10,24
15
16

5

18
29, 30
5

12

5

16

12

14

15
56,7810

14
7,8, 28, 36
g

36
1
3
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Gummituch aufspannen
Gummituchpuder
Gummituch-Reiniger
Gummituch waschen

H Hakenleiste
Handkurbel
Handrad
Heben des Stapeltisches
Herausnehmen des Rotablattes

Hilfsgerate

Hohenausrichtung des Druckbildes

Hydro-Color-Werk
Hydro-Color-Werk-Einschaltung

K Kippschalter
Klemmtaste
Konservieren
Konservierung abwaschen
Korrekturen

M Maschinenregulierung
Mehrfarbendruck
Metallblatt aufspannen
Metallradierer
Motor einschalten

P Papier
Papierauswahl
Papierdurchlauf
Papierfolien
Papierfolien aufspannen
Papierformate u. -gewichte:
Papierstapel
Papierstapel einlegen
Papierzufiihrung

R Radieren auf Papierfolie
Regulierung der Farbmenge

Reibanleger
Reiberspannung einstellen

6,17, 18
15

B, 7.8
8

36

28

36

23
29
7

36
23

6, 33
33
19
30
8, 27
1,38
6

19

7

30
12,13
19, 21
22

Reinigen des doppelten F
Ini arb
Reinigen des einfachen Farbvmerrlf:ss

Reinigen des Rotablattes
Reinigen der Zylinder
Rotablatt aufspannen
Rotablatt ausrichten
Rotablatt herausnehmen
Rotablatt, Lagerung
Rotablatt, Schiefstellung
Rotablattpuder
Rotafluid

S Schaltstellungen des Farbwerkhebels

Schiefstellung des Rotablattes
Schragstellung des Ablegetisches
Seitenausrichtung des Druckbildes
Spannung des Reibers einstellen
Sperrad

Stapelbegrenzung

Stapelhaken

Stapeltisch

Stapeltisch heben

Stapeltisch senken

Stiftleiste, bewegliche
Stromanschlul herstellen

T Tonen

Trockenwalze
Tropfblech

U Unfallschutz

Unterbrechen des Druckens

V Verdinnung der Farbe

W Wartung
Z Zeichnen auf dem Rotablatt

Zubehor
Zugklinke
Zylinder-Reinigung

39, 40
5, 13
23
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