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Abb. 1: 5-Achsen-Bearbeitungszentrum RX12 (Reiden Technik AG) Abb. 2: Schematischer Reinigungsablauf: Aus Ubergabeposition(1)
um 90° schwenken und horizontal in Reinigungsposition (2) fahren

Problemstellung

Verunreinigungen am Werkzeugkonus konnen Positionierfehler verursachen. Ziel der
Arbeit war die Entwicklung einer Konusreinigungsstation, die HSK63-Werkzeuge
automatisch in eine Reinigungsposition tUberfuhrt (Abb. 2) und den Konus mit rotierenden
Blrsten saubert. Die Arbeit fokussiert sich auf die Maschinentypen RX10 & RX12 (Abb. 1).

Abb. 3: Frontansicht: Wird auf dem Haupttrager (1) montiert. Der Abb. 4: Rlckansicht der Konusreinigungsstation
Linearantrieb (2) fasst das Werkzeug und erzeugt die Schwenk-Hub-
Bewegung, die das Werkzeug zur Reinigungsstation (3) bewegt.
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Ein pneumatisch angetriebener Schlitten verschiebt sich Ef;egglrf Legrand
horizontal, wobei ein FiUhrungsbolzen durch eine Nut gleitet
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und eine gekoppelte Sc_hwenkbewggupg er;eygt. So w!r_d Df[fler“fg T Haller Rued
das Werkzeug von der Ubergabe- in die Reinigungsposition
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Ergebnisse —

Die Konstruktion ist fertigungsreif und reinigt alle \ ”

zugelassenen HSK63-Werkzeuge. Ein vollstandiger EN-F
Reinigungszyklus dauert schatzungsweise 27 Sekunden, REI D

die Herstellungskosten wurden gegeniiber der BT PEREDRAANCE MACHINE TOOLS
Vorgangergeneration um rund 26 % gesenkt.
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	Folie 1: Entwicklung einer Konusreinigungsstation für ein HSK63-Werkzeugmagazin

