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Problemstellung

Die vollautomatischen Umreifungsmaschinen von Signode sind aktuell dahingehend
limitiert, dass die Maschine beim Bandende still steht, da die neue Bandrolle manuell durch
einen Bediener ausgetauscht werden muss. Das Ziel ist es, eine Losung zu entwickeln, die
den Bandwechsel automatisiert und somit die Maschinenstillstandzeit verhindert.
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Ergebnisse
Die Tests am Prototypen zeigen, dass das Konzept mit

einem Antrieb und mehreren Freildufen funktioniert. Bei @ SIG NODE

den Versuchen wurden wichtige Erkenntnisse fir die
weitere Entwicklung gewonnen.
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