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Die Narida AG (Abb. 1) stellt Getreideriegel in vielen
verschiedenen Varianten her (Abb. 2). Fir die Produkti-
on werden jahrlich rund 2 GWh Strom, 1.4 GWh Wirme
und 55000 m?* Wasser fiir die Kithlung benétigt. Die Wir-
me wird zum einen zur Gebdudeheizung und zur Brauch-
warmwasseraufbereitung benétigt und mit einem Olkessel
bereitgestellt. Zum anderen wird die Zuckeraufbereitung
mit einem olbefeuerten Dampfkessel bei 12 bar (a) betrie-
ben. Ein Grossteil des Heizbedarfs wird fiir die Heizung
des Altbaus benotigt, welcher in den kommenden Jahren
durch einen Neubau ersetzt wird. Bevor die Getreideriegel
in handgerechte Stiicke geschnitten werden kénnen, miissen
diese in Kiithltunneln gekiihlt werden. Rund die Halfte der
Riegel werden auf 120 °C angebacken. Diese miissen zusatz-
lich vor den Verpackungsanlagen gekiihlt werden. Fiir die
Kithlung werden 15 dezentrale Kiltemaschinen eingesetzt.
Die Infrastrukturanlagen haben ihre Lebensdauer erreicht
und missen ersetzt werden. Das Ziel der Narida AG ist, ein
Energieversorgungskonzept ohne fossile Energietrager zu
planen und umzusetzen.

Abb. 1: Firmengebéude der Narida AG im
landlichen Lanzenhausern

Mit Hilfe der Pinch-Analyse sollen Effizienzsteigerungs-
massnahmen sowie Konzepte fiir eine fossilfreie Kélte- und
Wirmeversorgung erarbeitet und technisch-wirtschaftlich
bewertet werden. Zu diesem Zweck wird in einer ersten
Phase der Ist-Zustand erfasst. Dazu werden die Heiz- und
Kiithlbediirfnisse der Prozesse durch Bilanzierungen und wo
notig mit Messungen erfasst. In einer zweiten Phase werden
die effektiv erforderlichen Prozessanforderungen aufgezeigt
und in der PinCH-Software analysiert. In der dritten Phase
werden aus den Ergebnissen der Pinch-Analyse geeignete
Massnahmen und Energieversorgungskonzepte abgeleitet.
Schliesslich wird eine Handlungsempfehlung abgegeben,
welche es den Entscheidungstragern ermoglicht, ihre zu-
kiinftige Energiestrategie bestmoglich umzusetzen.

Das neue Kélteanlagen-/Wirmepumpen-Konzept mit zwei
Ammoniak-Kélteanlagen und einem Eisspeicher ermog-
licht, die Gebaudeheizung vollstindig mit der Abwarme der
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Abb. 2: Produktpalette der Narida AG

Kilteerzeugung zu versorgen (Abb. 3). Durch diese Mass-
nahmen konnen nicht nur 120000 Liter Heiz6l eingespart
werden, sondern auch 318 Tonnen CO,und 100°000 Fran-
ken. Pro Jahr! Der Strombedarf erhoht sich dabei nicht. Mit
einer zusitzlichen PV-Anlage auf dem Dach der Produkti-
onshalle kann rund ein Viertel der benétigten elektrischen
Energie selber produziert werden.

Composite Curves: OC 1

180 ;
060) ([t e e
: ‘ : Enthitzer fur § :
M0 e eww
i
B [t e —
: ‘ Abwérmenutzu;ng ! §
C 80 ' """ Géb’é‘l]ﬁéh’éi'i[jﬁ'gm;’"”
°|-:-60 _ ,,,,,,, ,,,,,,, -
Eiswasser und
40 i ik, Wi
20 bicssmaliasvaiflirasrssairsinnolisssdsvsivitbisvslbbvrrsstsaseooinveaet)
0 | - T
_20 1 1 1 1
-50 50 150 250 350 45

H [kw]

Abb. 3: Composite Curve vom Betriebsfall Winter.
Durch die optimale Integration einer zentralen
Ammoniak-Kélteanlage kann der gesamte Heizbedarf
aus der Abwérme gedeckt werden





