
 Abb. 1: Wasser-/ Sauerstoffgenerator

 Abb. 2: CAD Funktionsmuster

 Abb. 3: Hauptschneide (Radius im µm Bereich) 
beschichtet mit CBN 

Micro Surface Coating 

Ergebnis
Das Funktionsmuster ist funktionstüchtig und erfüllt alle ge-
forderten Anforderungen. Mit dem Gerät werden Beschich-
tungsversuche erfolgreich durchgeführt. Kubisch Bornitrid 
Partikel (CBN, Korngrösse 100 nm bis 20 µm) werden auf 
unterschiedlichen Grundmaterialien beschichtet.  

Vorgehen
Basierend auf Anforderungen seitens Industriepartner ist 
ein Pflichtenheft erstellt worden. Unterschiedliche Konzepte 
für das Funktionsmuster sind systematisch erarbeitet. Das 
Lösungskonzept ist über eine Nutzwertanalyse ausgewählt. 
Das Lösungskonzept ist ausgearbeitet - mit Hilfe CAD 
(CAD-Modell Abb. 2) konstruiert, detailliert und als Funk-
tionsmuster in Betrieb. Erste Erfahrungen mit dem Gerät 
zeigen eine erfolgreiche Umsetzung des Projektes.

Ausgangslage
Die Hochschule Luzern, Technik & Architektur betreibt 
Grundlagenforschung zum Thema Beschichten.
Handelsübliche Hartmetallschneiden werden mit kubisch 
Bornitrid (CBN) Kristallen beschichtet. Zu diesem Zweck 
steht ein Wasser-/ Sauerstoff Generator (Abb. 1) zur Verfü-
gung. Diese Bachelor-Thesis dient als Grundlage die Pro-
zessparameter reproduzierbar einstellen zu können.

Die Abb. 3 zeigt CBN Partikel (Korngrösse ca. 1 µm) auf 
dem Radius einer Hauptschneide eines Wolfram Carbid 
Hartmetall Einsatzes. 
Mit Hilfe der einstellbaren Parameter des Funktionsmusters 
werden Prozessparameter für homogene und haftende Be-
schichtungen optimiert.
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